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— UNITEC

Ung dung:

Coéng nghigp

Xay dung

Khai thac

Hang hai

K& tir ndm 1990, CS Unitec d3 phat trién
mot dong cong cu dién chuyén nghiép,
chat lwgng cao va cdng cy an toan phong
nd. Cac cong cu khi nén, dién, thay luc va
an toan cla CSUnitec duoc thiét ké cho
cac ing dung trong diéu kién mai trwong
kho khan nhw cac nganh xay dung, hoa
dau, khai thdc md, hang hai va cic nganh
cong nghiép khac.

MAY MAI THUY LUC

St dung dé lam thi céong gidn khoan, tién hanh khai qudt khdo
¢ dudi nudc hodc thuc hién cdc hoat déng truc vét nude sau.
Duy 11, x@y dung hodc truc vét frong méi trudng bién.

Ly tudng cho cdng viéc mdi va cdt thd hang nang thuc hién
dudi nudc.

May mai géc thay lwc
o St dung dudi nuwdc
* CHng sudt dong co thay lye: 1.3 HP
o Téc d6 vong quay: 5500 vong/phut
» Buang kinh banh mai: 175mm

May mai ngang thuy luc
e S& dung dudi nudce
¢ Cdng suat déng co thuy lwe: 1.3 HP
 Téc 46 vong quay: 7000 vong/phut
e Burang kinh dia mai lén tgi: 480mm

May mai ngang thuy lwc
o St dung dudi nuwdc
* CAng suit dng co thay lye: 4.75 HP
o Téc d6 vong quay: 3600 vong/phut
* Buang kinh dia mai lén téi: 228mm

May mai ngang thuy luc
e S& dung dudi nudc -
¢ Cdng suat dong co thuy lwe: 0.1 HP
 Téc d6 vong quay: 11.500 vong/phut
* Puang kinh banh ¢ong tdc: 100mm
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MAY CUA

1. Cua tinh tién

SU dung dé cdt 6ng, thép xay dung, gang va
cdc vat liéu cling khdac. Ngodi ra ¢ thé su
dung thém Iusi cua hang ndng cé chiéu dai
lén dén 37" dé cdt thép., thép khdng gi, nhém,
s&t déo, gb. nhua, gach xdy dung ...

Cua tinh tién khi nén

Ung dung trong cdc méi trudrng khdc nghiét nhdt nhu
trong cdc nhd may loc dédu, nhé mdy héa chét, dudng
ong, khu xdy dung, déu khi ngodi kho'i va phd d&

e Cong suit: 1,5 HP

o Tiéu thuy khi: 51CFM

e Ap suét khi: 90 PSI

S8 hanh trinh: 100 — 350 lan/phdt
» Kha ndng cap thép éng: 750mm

e C4p phong nd: EX 11 2 GeT5

2. Cua théng

S dung dé cét 8ng, thép xday dung, pallet...
Cua thang khi nén

Str dung trong cdc méi trirrng khdc nghiét nhdt nhu cde

nha may loc dau, nha may hoa chat, tién ich khi d6t, xay
dung, déu khi, khai thde mao, hang hai va pha dé.

e COng suit: 2 HP pr—
« Buong kinh vat cé thé cat:
+ Thép 6ng, thép hinh: 12,5~150mm
+ 6ng nhya: 200mm
* S6 hanh trinh t8i da: 1800 hanh trinh/ phut
» Cap phong nd: Ex 11 2Gc T5

Phu kién may cwa kiém
e Lwdicua sat - dai 8 "dén 37"
¢ Séng trugt ludi cua

Phu kién may cwa vong
e Lwdi cva tiéu chuin

¢ Ludi cwa Deep Throat

o Ludi cira Wide Mouth

o Kep cat thang

e Kep 6ng tw cap liéu
» Kep &ng tiéu chuin

Phuy kién may « Lu®icua

cwa thang

Phu kién

® Kep cua

3. Cua vong

SU dung dé cét thép, thép khong gi, Inconel,
chrome, Hastellow, nhém, dong, sat, sgi thuy
., finh, nhua, gd. v.v.
Cua vong khi nén

Ly twéng cho méi trirong déc hai va am wot
» Cdng suat: 0,7 HP i :
o Tiéu thy khi: 20 CFM

e Ap suat khi: 90 PSI
e Kha ndng cit véi vat thé hinh tron: 200mm (8")
» Kha ndng cat v&i vat thé hinh vudng: 225x200mm

» C4p phong né: Ex | M2c T6

Cuva tinh tién thuy luwc
Duoc thiét ké cho cdc ting dung xéy dung vo du'di nuée

* CAng suat: 3,8 HP

 Ap suat dau: 2000 PSI

* Lru lugng dau: 4GPM

* S8 hanh trinh: 100 - 500 [&n/phat

» Kha ndng c3p thép 6ng: 750mm

o Sir dung trong xay dyng va céc trng dung dudi nuéce

Cua tinh tién dién

Duoc thiét ké cho cdc ting dung khd khdn nhét trong xéy
dwng va pha dé

» COng suit: 1,5 HP

¢ 53 hanh trinh: 200 - 400 [an/phut
¢ Kha nidng cap thép 6ng: 750mm

* Thong s6 ky thuat ddng co: 120V/60Hz hodc 230V/50Hz

Cua thang Thay lwc
Ly twéng cho st dung dudi nwdc, khai thdc mé, céng trinh
ha tdng ky thudt va xdy dung

s Cong suat: 2 HP

 Ap suat dau: 2000 PSI

¢ Luu lwgng dau: 6 ~ 13 GPM

« Buong kinh vat cé thé cét:
+ Thép 6ng, thép hinh: 12,5~150m
+ 6ng nhua: 200mm

e Cap phdng né: 1I2GExhIIBT5Gb

Cua thang Dién
Duing cho hé théng éng nuwdc, dién, phd do, cat pallet

& Cong suat: 110v/60Hz (220v/50Hz)

« Buong kinh vat cé thé cét:
+ Thép Ong, thép hinh: 12,5~100mm
+ 6ng nhua: 200mm

* S8 hanh trinh: 0~ 2200 [an/phdt

Cua vong thuy luc
Badp rng cdc trng dung khai thdc hang nang, cong trmh
ha tang ky thuét, hang héi va xéy dung

* Cdng suat: 1,6 HP

= Ap suat dau: 2000 PSI

o Luu lwvgng dau: 4 GPM

» Kha ning cat: 1én dén 228mm

Cuwa vong Dién
Ddp 'ng cdc trng dung trong xdy dwng, cong trinh ha tdng
ky thudt, hang héi va phd dé

* COng suat: 6 Amp, 220V

¢ Kha nang cat: |1&n dén 228mm
o Toc d6 lwdi: 2 tdc dd 3,3 / 4,4 ft/s



4. May cua xich

Cua xich khi nén dung cho nhya

4 C6 thé str dung dé cat HDPE, polyethylene, PVC, go...
L - Ly twdng méi trurong dée hai va Gm wét, cde tién ich khi
dét tw nhién, cdc nha mdy nwde thanh phé, cdc nganh céng
nghiép héa déu va sén xudt dién. %

 Kha ning cat: 17" - 25" _’@ , %

s Cdng suat: 4HP .3 4

 Chirng nhan phang nd ATEX { Plastic

Cua xich khi nén khai thac than va ham lo
C6 thé str dung dé cat polyethylene, PVC, gé...

» Kha néng cit: 17" - 25" fg ﬁ
* COng suit: 4HP /s 4
 Chirng nhan phong né ATEX 5‘ i

Mining

Cua xich thay lyc Pistol Grip

- Dung dé cat bé tong, gang, gang déo, nhua, gé, v.v.
- Ly twdng d€ si¥ dung trong cdc cbng trinh ha tdng ky thudt,
duwdi bién, hang hai, hdim mé, xdy dwng, nbng nghiép va béo
tri durorng sdit
e Do daithanh 12 ",14"va 16"
* May cuwra da nang, nhe cho cac ung
dung tién ich, dwéi day bién, néng
nghiép va bao tri duwdong sat

Phu kién cuwa xich

Cdc déy xich va thanh dan huéng gitp viéc cdt dé dang hon
e Cua xich 10" dén 25"
e Cua xich cé dau bang cacbua : :
* Ripping chains saw W
* Thanh din cua (Guide Bars)

5. May cua bé téng

Cat xuyén tudng, san va cot chi trong mét 1an di qua.
SU dung cho bé tong va bé tong cét thép. C6 thé
chuyén déi sang cua cdt 8ng cho gang déo.

Cua xich bé téong Khi nén
Duoc ché tao ciPng cdp dé cd thé sir dung hang ngay trong
méi trurdng khdc nghiét cia coéng viéc cdt bé téng.

* CAng suat: 6,5 HP
T8¢ d6 tai: 5700 vong/phut
e DO sau cat [én dén 20"

 Day chuyén kim cwong cao cép va tiéu chuan AirFORCE F4 ™

Cua xich bé tong Thuy luc

e Cong suat: 11 HP
 Tdc d9 tai: 5700 vong/phut
» DAy chuyén kim cuong cao cip va tiéu chuan AirFORCE F4 ™

e DO sau cat [én dén 20"

Cua xich khi nén s& dung dudi nwéc

- C6 thé str dung dé cat polyethylene, PVC, gb...
- Ly twédng cho cdc trng dung dudi nurdc, méi trudng 6m

wot va nguy hiém Py ﬁ:

e Kha ning cat: 17" - 25" oy
-~
* CONg suat: 4HP e
» Chirng nhan phang nd ATEX i _ge—

Cua xich khi nén dung cho gb

- C6 thé str dung dé cdt polyethylene, PVC, go...

- Ly twdng cho méi trirong déc hai va moi trvong Gm wot
e Kha ndng cat: 17" - 25" 3 f
. Cc“)r?g sué’t:A4HP\ ) /; ’
* Chirng nhan phong nd ATEX g. ol

Cua xich thuy lwec ¢é phanh

- Dlng dé cét bé tong, gang, gang déo, nhua, gd, v.v.
- Ly twdng véi mbi truong du'di nurde

» Kha ning cat 11"dén 40"

o Ty ddng tra dau riéng bhiét cho
xich va dong co cua

e Chirng nhan phong né ATEX

Cua xich dién

- Diing dé cét sat déo (D) va bé téng

- Ly twdng dé cdt dwong éng dudi long dét vdi mire dao

nhé nhét
* D6 dai thanh 15" va 20"
o Cai thién kiém soat va an
toan cho ngwoi van hanh

Cuwa Khi nén cat bé tong cam tay

- Str dung cho bé téng, bé téng cbt thép, nhua dudng, gach
xdy, thép, v.v.

- Ly twéng cho viéc stra chiva via he, cdt coc, phd d&, lam
cdu v cit 6ng

* COng sudt cua: 9.5 HP ‘b
» T&¢ d6 vdng quay: 3200 vong/phut ﬂ"
P2 ea) ok ey I 2
¢ Chiéu sau cat: 175 mm 7 4 6‘7
i y " »
Phu kién cuwa xich bé tong ,,r"f
e Thanh dan cwa xich bé tong
* B hoan chinh SpeedHook -
o Chudi kim cuong cho méy cua xich bé téng

* Duong kinh ludi cwa: 450mm




6xMdy cua cét dé vda gach

Cua da va gach

Str dung dé cét kho va wot déi vdi gach, dd tuw nhién, do dé,
thay tinh va ban Hardie
» D& cat kho va uét dai véi gach, da tw nhién, dé da, thay tinh...
D6 sau cat cb thé diéu chinh dé dang én dén 1-3/8 "
s COng suat: 11,4 AMP / 110V

7. May cua dia

Ly tudng cho cac ngdnh edéng nghiép: héa dau, hang
hdi, phd dd, ché tao. SU dung dé cat kim logi va cdc
vat liéu khnac mét cadch nhanh chéng va hiéu qua

Cua dia khi nén
Cua dia khi nén hang ndng ly tudng cho céc diéu kién &m woét
va bdn. Chirng nhdn ATEX st dung trong cdc khu vire nguy hiém

* Cdng suat: 1.7 HP
e Ching nhan phong nd ATEX
» Toc d6 quay cla ludi khong tai: 3200 vong/phut

8. May cét

May cat 6ng thay luc

- Cat nhanh thép, gang déo, xi mdng, bé téng, HDPE va 6ng nhua

- Ly twéng dé st dung trong cdc tién ich nwdc va khi dé6t cua
thanh phé, hda déu, san xudt dién, bdo tri nha mdy, xéy dung
duwdng éng, cdc tng dung hang héi va phd dé

o COng suat: 4HP

e Kha ndng cat éng: 150 - 1200mm

o T8¢ dd lwdi cat: 350 - 1.800 vong/phut
e Ching nhan ATEX Ex Il 2 GcTé6

Phu kién may cit éng Phu kién
e Ludi cat bang cacbua va kim cuong . :

¢ Con truot trén thanh 6ng

e Xich d3n huéng Phu kién may may cat bé tong
 BS chuyén d6i 3 ludi EMF 180
(Nhanh hon téi 30%)

Xich kéo cang
Lwdi cat vat

» A% u »
Thiét bi khac
Electric Nibblers and Shears
St¥ dung dé cdt kim logi tém, thép tdm, méi han va tdm kép
Ly twéng dé st¥ dung trong viéc loai bé b€ chiva ngém, tdch
dam chi¥ I, cat tém va hon thé niva
D8 cit kim loai tdm, thép tdm, mai han va tam kép
- Cat thép day dén 3/8 "va nhém day dén 1/2"
- Pau cd thé duwoc xoay d&n bén vi tri 90 °

Ban cat cwa da va gach

« Trong lwong nhe va ¢ thé van chuyén dé dang =

® Chéng ri e
» Ngirng goc 6 thé didu chinh cho cac vét cat nho 1én dén 45°

Lwdi cuwa
$0

e Lurdi cwa bé téng, da va gach
» Puong kinh 4-1/2",5", 7" va 8"
o Tuy chon cho céc vét cit thing, cong va phay

Cua dia thuy lwc sir dung duéi nuéc
Ly twéng cho méi triwdrng bién va duwdi nuréc
e Cong suat: 3.1 HP
* D6 sau cit t6i da 4-3/4"
* Téc d6: 1.800 vong/phut
e Chirng nhan phang nd ATEX

Cua dia bang dién
Str dung dé cdt thép khéng gi, kim logi mau, éng nhiwra, nhém
* CBng suat: 15 Amp/110V %
» T6c d6: 1.600 vong/phut
* D6 sau cdt téi da & 90°: 6"

May cat 6ng khi nén
Ly tuéng dé cdt thép, gang déo, kim loai mau, HDPE, nhua, xi
mdéng vé 6ng bé tbng
* Cong suat: 2.4 - 4HP
» Kha ning cat 8ng: 150 - 1600mm
o Toc d6 lwdi cat: 1.800 vong/phut
e Chirng nhan ATEX Ex Il 2 GeT6
May cat bé tong

St dung dé cdt bé téng. C6 thé két hop vdi hé théng hut bui dé
dé dang logi bé cdc mdnh vé théng qua khéa 6ng chén khdng

* CHng suét: 20Amp/110V
¢ Téc d6 khéng tai: 3100 vong/phut
» C4t cac rinh song song rong dén 60mm

438 ©c0 0

Mdy cua lwdi kép

S dung dé cat gach duc 16, bé téng khi, gach poroton/gach
coring, nhua va gé

St dung trong xdy dung, cong trinh dén dung, vaeh thach
cao va moc

* CHng suit: 16,4 AMP/110V
¢ Chidu dai luwdi cwa: 19"
* $6 [an di chuyén: 2.200 [an/phut




MAY KHOAN
9. Mday khoan tu

Duoc thiét k& dé hoat dong lién tuc. Cat 16 nhanh chéng va chinh xdc.
T&t c& cae mai khoan CS Unitec déu c6 cong sudt cao dé st dung trong xdy dung va cong nghiép
Ly tudng dé khoan, khai thac thép va hdu hét cdc kim loai, bao gém thép khéng gi, Inconel, sét, nhém,

Hastelloy, thép chéng mai mon...

May khoan tir di déng dién
* CAng sudt déng co: 20 Amp / 110 Volt
e Cong suat cat 16: 6"
s Cong suat khai thac: 1-5/8 "
» CAng suat khoan xoin: 1-3/4"

e DO siu cat |én dén 10"

M43y khoan tlr di ddng dién 4 banh ring
e Cdng suat dong co: 16 Amp / 110 Volt
¢ COng suét cat 16: 3-1/16 "

e Cong suat khoan xoan: 1-1/4 "

May khoan tir di déng dién CSU

* Cong suat déng co: 15 Amp/110 Volt
e Cong suat cit 16: 3-3/16 "

-
e Cong suat khoan xodn: 1-1/4 "
» Puoc thiét k& dé sir dung lién tuc %

May khoan tir khi nén
St dung duoc trong cdc méi trwdrng nguy hiém, déc hai,
dm uaot...

¢ COng suat 16: 2-1/16"
o T6¢ d6 khong tai: 400 vong/phuat
¢ Ching nhan ATEX: Ex Il 2Gc T6

May khoan tir thuy luc

- Ly twdng cho cdc ting dung cdng nghiép, xdy dung,
hang héi va khai thdc mao
- Béng co thuy e an todn khi st dung duw'di nuréc

* Cong suat déng co: 3.4 HP

¢ COng suat 16: 4"

* T6¢ d6 khong tai: 40-250 vong/phut
¢ Chirng nhan ATEX: 112GExhIIBT5Gb

* B didu hop Gears Chuck
* Hé théng kep yén &ng

Phu kién

* D3au mady khoan
* Tro' luc

T,

10. May khoan 16i kim cuong va bé téng

May khoan Loi kim cwong

- Khoan wdt bé téng cét thép, da tw nhién va nhya dudng

- Khoan khé trén da véi, gach, khéi va cdc vat liéu mai mon
- Ly twdng cho hé théng 8ng nudc, xdy dung co khi va dién,

\cling nhu xdy dung cdng trinh dén dung va canh quan

s Buong kinh 16 [&n dén 8"

K&t hgp linh hoat cho khoan kho/uét
¢ Dong co 19,5 Amp

e Téc dd tai: 0-510/0-1150/0-2500 RPM

Dong co khoan Loi kim cwong

- Khoan wot bé téng cét thép, dd tw nhién va nhya dudng

- Ly turéng cho hé théng éng nudc, co khi, dién va xdy dung

ndi chung, ciing nhw céng trinh dén dung -

o Buong kinh 16 18n dén 18 "

¢ Khoan [&i kim cwong wat

¢ Dong co 30 Amp manh mé

» Toc d6 tai: 190/400/840 RPM

* PE khoan 18i

* Mii khoan 18i

* B6 diéu hop

Phu kién

May khoan Loi kim cwong thuy lwc

- Khoan vt hang ning trén bé téng, bé téng cbt thép va
nhua duong.

- Ly twdng cho cdc nha thdu khoan chuyén nghiép va cdc
tng dung dudi nuwéce

s Buong kinh 16 1&n dén 6"

¢ Khoan 16i kim cuwong uat

* CAng suat: 3,6 HP (2,8 kW)

« T8¢ d6 tai: 380/900/1800 RPM

Mady khoan LGi kim cwong khi nén

- Manh mé va ly tudng cho cdc khu vire nguy hiém va
khu c6 nguy co chdy né
- Ly twdng dé€ khoan hang nidng trén bé téng, bé téng
cbt thép, nhwa dudng, da tw nhién va vt liéu chiu Iiva
» Duong kinh 16 18n dén 12"
s 3,8 HP, 123 CFM @ 90 PSI
e T8¢ dd tai: 300/700/1356 vong / phut
» Chirng nhan phong né ATEX

e Cin gilta cac thiét bj
* Core Bit Extension Rods and Chuck

* Vong hat nuac

Phu kién




11. May khoan mé-men xoén cao & Pong co mdy khoan dién

May khoan dién cam tay

- Ung dung cho thép, nhém, nhura déo, go
- St dung trong cdc nganh: gia céng kim loai, céng nghiép
Idp rdp, thép xéy duwng, 6ng, cdi tao nha mdy va phuong
tién, nganh moc

* Cong suit: 15,5 Amp/ 10V

e Puong kinh khoan gé/nhém/thép

4"/2-1/4" / 1-1/4"
* Gom 4 banh réng
e Ly tudng cho viéc khoan, doa cau, 13i xe, tién...

May khoan dién EAW

- Ly twéng dé doa thanh, cdn éng, vin van...

e Cong suit: 9 Amp/ 110V

o Téc d6 tai 510/950 vong/phut Fe
e M&-men x0an cao, dong co may khoan dién
6 thé dao nguoc cho céc (ng dung tuy chinh

May khoan goc thuy lwc

- Ly twdng cho cdc trng dung doa va khoan céu
- St dung dugc trong cdc méi trudng nguy hiém, lam viéc
duoc trong khdng gian hep

e Cdng suit: 3.8 HP

o Thiét k& nho gon cho khéng gian chat hep

e Ly tuéng cho cédc irng dung doa va khoan cau
e Chirng nhan phong nd ATEX -

Cco lé xiét lyc khi nén

- Dé vdn van, siét chdt, khai théc, doa, vdt éng, mé réng...
- St7 dung duwgc trong cdc méi trirdng nguy hiém, lam viéc

duoc trong khéng gian hep \

* D3u gdc nhd gon cho phép tiép cin cac khdng gian han ché

e Md-men x0an cao - |én dén 405 ft.-Ibs.
e Nhe va ¢6 thé ddo ngugce

B6 truyén déng khi nén

Ly twéng cho cdc trng dung diéu khién vé khai thdc ddc biét,

&

bao gém cé 6ng khai thdc ndng

¢ Cdng suat: SHP
e Tiéu thu khi: 141CFM & 90 PSI

M4ay khoan stng luc khi nén

- Ly twéng dé khoan, doa, cdn 6ng, mé réng 6ng...
- St dung durgce trong cdc méi trurdng nguy hiém. Thiét ké nhé
gon cho khdng gian chat hep

e Cong sudt: 0.7 HP
o TOc d6 tai: 850 - 1550 RPM

» Thiét k& nho gon cho khéng gian chat hep ‘
¢ Chirng nhan ATEX

M3y khoan dién momen xoan cao

- ly tu'éng dé khoan, doa, khai thdc thép, cudn va mdé réng éng
- St¥ dung trong cdc nganh: gia céng kim logi, céng nghiép Idp rdp,
thép xdy dung, éng, cai tao nha mdy va phuong tién, nganh méc

* Cdng sudt: 16,3 Amp/ 110V
» Buong kinh khoan gd/nhém/thép:
4"/ 2-1/4" ] 1-1/4"
* Md-men x0an cao, gdbmhai banh ring
o Ly twdng dé khoan, doa va khai thac thép
- Ly twdng cho cdc tng dung doa va khoan céu
- Str dung duoc trong cdc méi trudng nguy hiém, lam viéc
duoc trong khéng gian hep
* Cang suit: 0.7 - 2.6 HP
* Thiét k& nho gon cho khéng gian chat hep
e Ly tuéng cho céc rng dung doa va khoan cau

e Chirng nhan phong né ATEX

Mdy khoan goc khi nén

Médy khoan khi nén Morse Taper

- Ly twdng dé khoan, doa, cdn 6ng, mé réng 8ng va khai thdc
- St¥ dung cho cdc tng dung déc biét bao gém mdy nghién, truc
xoay, 8ng trirot, bd diéu khién, khai thdc dudng éng, vén van...
e COngsuit: 1.7 - 2.5 HP
¢ M6 hinh khi nén mé-men xodn cao

cd thé dao nguoc
e Ly twdng dé khoan, doa, can 6ng, mé réng dng va khai thac

Co lé xiét lyc thay luc

- P& véin van, siét chdt, khai thdc, doa, vdt 6ng, mé réng...
- Str dung duwgc trong cdc méi trurong nguy hiém, lam viéc

duoc trong khéng gian hep (-"’
Py

* DAu géc nhd gon cho phép tiép cin céc khdng gian han ché

e M6-men xoan cao - [én dén 405 ft.-Ibs.
e Nhe va ¢6 thé dao nguge

B6 truyén dong thuy luc

s Cdng suat: 1.5 - 3.5HP

Ly twéng cho cdc trng dung diéu khién va khai thdc dic biét,
e Luu lwgng dau: 4-13 GPM
o Ap suat dau: 1000 PSI

bao gém cG 6ng khai thdc néng £
, & ,!‘:
May khoan D-Handle #
- Ly twéng dé khoan, doa, cén 6ng, mé réng 6ng...
- St dung dugc trong cdc méi trrd'ng nguy hiém.
Thiét ké nhd gon cho khéng gian chat hep
e COng suit: 0.8 HP
* TAc d6 tai: 650 - 850 RPM
ep

* Thiét k& nho gon cho khéng gian chat h
¢ Chirng nhan ATEX




12. Mdy khoan baa

Khoan 16 neo bé téng, xuyén 16, dudng 6ng va cac
16 hé co khi phuc vu cdng tac xdy dung, sua chia.

May khoan bua khi nén st dung dudi nuéc

- Bua khoan 15 trén bé tong, gach va gach xdy. Ché dé

Chuyén sang ché& dé khoan xoay thép va gb.

May khoan bua khi nén

- Buia khoan 16 trén bé téng, gach va gach xdy. Ché dé khoan

quay dé khoan thdng thép va gé.
- St dung trong cdc méi trrong nguy hiém, dé chdy né

* COng suat: 0.7 HP

e Ap suat: 6 bar ;
« Tan sust dap khi c6 tai: 3000 lan/phut -

e Chirng nhan ATEX: 112GcT6

» Duc va |6i SDS Max | I
¢ M{ii khoan SDS Plus va SDS Max f
» MUii cit thép '

Phu kién

13. May khoan gé khi nén

Ly twdng dé khoan gé trong gé bién, st dung
dudi nwrde va stra chiva durong sdt
Tuéi tho cao va hogt déng hiéu quaé

14. M@y khoan gé khi nén
Sdng van bu 16ng khi nén

- San phdm ly twdéng dé siét va thdo bu léng va éc vit 1én
dén 2-1/8 "

- Ly twéng cho cdc trng dung cdng nghiép, khai thdc, ldp
rdp va dudi bién. Mé hinh ATEX d€ sir dung trong cdc khu

vure ddc biét va méi trudrng nguy hiém.

Ly twéng dé lam sach va giam céng thing cdc dudong han
va khép ndi, két cdu bé téng, loai bé IGp phi, dn mon va
* S6 [an thdi: 2200 - 3000 [an/phdt

cgc vat liéu tich tu khac F
e S6 lwgng kim: 19 - 28/3mm

o Ung dung: loai bo |1&p pht, 3n mon va cac vat liéu khac

e Luc xiét: 450 - 3240 ft-Ibs

» Siét chit va thdo bu 16ng, 6¢ vit
¢ Dudng kinh [én dén 2-1/8 "

e Chitng nhan phong né ATEX

15. Thiét bi x ly bé mat
May danh ri tiéu chuan

May danh ri tiéu chudn

Cai thién céng viéc cho cdc trng dung trén cao va mé réng pham vi
Logi bé san, I6p phd, dn mon, vira, xi kim logi, méi han, keo, nudc dd, cdn

e Chiéu dai: 2-6ft
* S6 [an théi: 2200 [An/phat

khoan quay dé khoan thdng thép va go.

- C6 thé sir dung du'di nude, chirng nhén phong né ATEX.
e Cong suat: 1.6 HP
e Ap suat: 6 bar
* Tan sudt dap khi cd tai: 2500 [an/phat
e Chirng nhan ATEX: 112GcT7

M3y khoan bua thuy lwc

- Bé khoan gd manh mé cho bé téng va khoi xdy. Ché dé
khoan quay dé khoan thang thép va go.
- Ly twrdng cho cdc ing dung khoan duéi nuoc.

e Céng suit: 1.8 HP
» Chirng nhan phang nd ATEX
e Ly tudng cho céc &rng dung khoan dudi nudc

¢ Cdng suit:; 2-3 HP

e Kich thudc gb: 1-3"

 T6c dd: 380-750 vong/phat
e Ludng khi vao: 1/2 "ID

Mode! 2 1924 D010
with self-clesing roll throttle
Up to 2° for baring wood

Model Z 1903 0010
with lever throttle
Up to 1" for boring wood

Sung van bu lng Thay lwe
- San phdm ly twdng dé siét va thdo bu Iéng va bc vit
lén dén2-1/8 "
- Ly twrdng cho cdc tng dung cbng nghiép, khai thdc,
I6p rdp va duwdi bién. Mé hinh ATEX d€ sir dung trong
cdc khu vue ddc biét va méi trurdng nguy hiém.

o Luc xiét: 1220 - 1840 ft-lbs.
* Dudng kinh [én dén 2-1/8 "
» Chirng nhan phong né ATEX

May danh gi Vibro-Lo

Hiéu sudit cao va it rung hon gép 8 I6n, cho ndng sudt
cao hon va thodi mdi cho ngudi vén hanh.

» Rung it hon gap 8 lan so v&i may danh ri tiéu chuin

® Cé cd dau kim va dau duc r
* S6 1an théi: 2400 - 3000 Ian/phut
« 56 lwong kim: 19 - 28/3mm r_'
» Chirng nhdn phang nd ATEX

o Kim dau nhon
.. eKim dau phing
Phu kién

* Kim d6ng berili chéng tia Ira
* Kim thép khéng gi



May nao bé tdng khi nén

GiGgm va san bang bé téng, chudn bj bé mét cho I6p phd
va lop hoan thién.
D6 rung it hon 8 Ian so véi cdc méu tiéu chuén nhe céng
nghé Vibro-Lo ™

Cac irng dung bao gém:

» San l1ap mat bang bé tong va cac mai noi khoi

* Tao két ciu, tao nham va |am gidm bé téng

» Chuan bi cho I&p phl va hop chat chéng tham

* Gilt gin lién két cau

May quét cam tay dién
Lam sach va chudn bi bé mdt thép va bé téng
Tich cure loai bé alkyd, chét két dinh, son ¢6 chi, ma tit, 16p
phti dn mon
e T8¢ dd: 2000 RPM
* CAng suit: 110V ~ 220V

May quét san md hinh gas va dién
Loqi bé ri sét, cdu cdn, son, chét két dinh... khdi thép va bé téng

¢ Bang co: Honda GX240 Gas, 8 HP
e Chiéu sau cat toi da: 1/4"

o Chiéu rong cat: 10"

Mday mai bé mat bé tong
- My mai cdm tay manh mé cho cdc bé mét co kich thude tir
nhé dén trung binh
- Ung dung: Mdi va lam min bé mdt
Logi b6 cdc dwédrng néi ldng nén, bun du, I6p phi epoxy vi nhura
nhiét déo —-—
* Téc d6 tai: 6.000 ~ 10.000 vong/phat
* Pudng kinh dia: 5" - 7"
¢ Ngudn dién vao: 16 Amp, 110 V/ 20 Amp, 110V

Mdy cha nham vach thach cao

- Ly twéng dé cha nhém cdc khu vire bé mit Idn.
- Ung dung cho cdc duong ndi tirong va trén véi bé mdt nhn
nhanh chéng, sach sé va it tén céng

¢ Cong suat: 5,5 Amp / 110V ~ 230V
* Toc d6 thay déi: 1.050 - 1.160 vong / phut

May lam nhan thach cao

Lam nhén, cgo va lach sach bé mdt thach cao
Trong lu'gong nhe
Tay cdm cdn bdng dé lwot doc theo bé mdt dé dang hon

e COng sudt: 5 Amp / 110V

* Tdc d6 tai: 0-60 vong / phat
e Puong kinhdia14-1/2"

M43y quét cam tay khi nén
Lam sach va chudn bj bé mdt thép va bé téng
Tich cuwc loai bé alkyd, chét két dinh, son cd chi, ma tit, I6p phd
dn mon...
e Toc d6: 2700 RPM

» Tiéu thuy khi: 30 CFM
o Ap suat khi: 90 PSI

B6 dung cu lam sach Hydraflex

- Burge thiét ké ddc biét dé lam sach ham trén tau chd hang
- Lam bdng vat liéu thép khéng gi chét lwgng cao, khéng bj

mai mon
.--“"'_'4*‘.-=

« Tidu thy khi: 70 CFM @ 90 PSI
* Ap sudt nwdc: 85 PSI
M43y quét san md hinh dién, khi nén

e Tia hudc 4p suit cao 1én tdi 100ft

Loaqi bd ri sét, cdu cidn, son, chdt két dinh... khéi thép va bé téng

¢ Bong co: Honda GX160 Gas, 5.5 HP i
May mai kho/waot

e Chiéu sau c3t tdi da: 1/8"
e Chiéu rong cat: 8"

San lép céc diém cao, loai b6 I6p phi va chét két dinh, chudn bj

cho I6p phi méi, ddnh bong bé téng va hon thé niva

Mdy dam

- Chén ldp cdc khu vire nhé trong khéng gian chét, hep hodc
dwa vao twdng, ngudn dién, dudng 6ng, cdt dién, bién bdo,
tru hang rdo va hon thé niva

- Ly twéng cho cdc cdng ty cdp nudc, dién, gas va tién ich

- Ddt sét nén, dét va nhua dudng, ciing nhu bét ky vét liéu
dang b6t hodc nghién min nao

* T6c d6 tai: 1.070 vong/ phat
» Pudng kinh dia: 10"

* B3 rung: tich hgp cong nghé Vibro-Lo ™
gilip gidm rung gap 8 lan.
« S8 Ian théi mdi phut: 1300 [3n

May can bé mat
Nhanh hon téi 5 lan so véi cha nhdm trén g, thach'cao,
bé tdéng va cdc bé mdt khac
Logi bé vecni, son, graffiti, nhura, son pht, chéit ran va bui
bén nhon
* COng suat: 9,6 Amp/110V =
o Téc d6 tai: 10.000 vong / phuat
* Puong kinh dau phay: 4"




16. Thiét bi hodn thién bé mat

Ma&y hoan thién bé mat chuyén nghiép
- Mai va ddnh béng da chire néng cho cdc bé mdt phang va
cge cbng trinh dudng 6ng hé hodc kin.
- Ly twdng cho thép khdng gi, thép, nhém, ddng thau, déng...
» Banh xe didu khién t6c d6 thay d6i
tlr 1000 dén 3800 RPM vé&i bd phat téc dé
cho ¢bng suat khdng dai, ngay ca khi tai
- Chiéu réng banh xe: D4 mai réng 2", 4" hoic 6'
- Dudng kinh banh xe: Lén dén 4-1/2"

May mai dai 6ng tron

- Gidi phdp hoan hdo dé cha nhdm va danh béng tay vin, lan can

- Str dung trén tdt cd cdc kim logi - Thép khéng gi, Nhém, Bdng,...

e Dudng kinh 6ng: 1én dén 5"
* Quan xung quanh ban kinh cOa dng |&n dén 270 °
May vat mép

Ly twdng cho cdc trng dung:
- Ché tao khudn (lam théng cdc canh, bdn kinh bén trong
va bén ngodi
- Xdy dwrng nhd mdy ché bién va 16 hoi (chudn bj céc dwéng
han trén bé trao d6i nhiét)
- Ky thudt co khi (mai cdc chi tiét may, vdt mép dé béo vé
chéng bong tréc son va tao cdc canh cé thé nhin thdy duoc)
- Tém kim logi (cdc canh cét roi)

» Duroc thiét ké dé vat 30 ° hodc 45 ° S g
o Chiéu rong gbc xién: 16/9 " i
e Dudng han trén thép, khéng gi, kim loai mau, déng thau..

* Kim déng berili chdng tia l&ra
» Kim thép khéng gi

PhL_J klén * Kim dfu nhc;n
* Kim dau phang

17. Thiét bi khoan trén
May khoan trén cam tay khi nén

Ly tuéng cho cdc vt liéu I6ng va bét co dé nhot trung binh
dén cao: cao su, vira, epoxy, cdc hop chdt tu san phdng va
cac vat liéu khdc. ﬁ

« DAng co khi 4 thi

e Tron cac 16 [én dén 3 tdi/94 L/79k

e Cong suat: 1HP

e L&n d&n 900 lbs. san luvgng moi gio o

Phu kién

Bon tron khi nén
- Trén cdc hop chét, bao gém vira xi méng, I6p pht, 16p pha,
I&p phu két cdu, chdt bjt kin, chdt két dinh, epoxit, nhuwa, vat
liéu nhuém sdn va cdc hop chét khdc.

- An toan khi st dung trong méi tru'eng nguy hiém nhu nha
mdy dong tau hadc nha mady loc déu
e DOng co khi nén hang ning dé s dung lién tuc
* COng suat: 2.2HP
e 2 téc do: 190/420 vong / phut
» Dung tich thiing: 86 L/6 bao(22 Kg) /160 Kg

~""'

M3y mai dai 6ng dién
- Ly tudng cho thép khéng gi, nhém va kim logi chét
Irong cao. Diing dé€ chd nhdm 6ng hodc tay vin tir dudng
kinh nho dén Ion, 1én dén 14"
- Mai cdc dudng han trén bé mdt phang - khéng dé lai canh

* K&t hgp may mai, may danh béng dai 6ng -
e Dudng kinh 8ng: 1én dén 14"

* DOng co 15 Amp manh mé véi kha nang
didu khién t6c do6 thay d6i tir 950 dén 3500 vong / phut
Mday mai da nang
- Ly tudng cho cdc khu vire khé tiép cdn nhu goc va
khéng gian chdt hep

- Xay, khtr cdn, pha trén va ddnh bong kim logi den
va kim logi mau, gé va nhua

e Tich hgp cdng hut bui

* DoNng co 15 Amp manh mé vdi kha ndng e
diédu khién téc dé thay d6i tir 1000 d&n 3800 vong / phut

Mday mai, danh béong dién
St dung dé mai dén pha trén, ddnh béng so bd va
danh béng

* Dong co 15 Amp, 1710 W manh mé Pt

e Duang kinh 1én dén 7"
» Toc d6 thay d6i tir 2000 d&n 7600 vong / phat

May mai, vat
Ding cho tét cd cdc kim logi tir thép khéng gi dén nhém

& Géc vat co thé didu chinhtir 30 ° dén 60 °
» Chiéu rong c6 thé diéu chinh tir 0" dén 3/"

M43y khoan trén cam tay dién

Ly twdng cho cdc vt liéu Idng va bét co dé nhot trung
binh dén cao: cao su, vira, epoxy,... W
* DONng ca 14,5 Amp manh mé
 Trdn téi da 5 thi/94 L/90kg vat lidu cé d6 nhot cao A
e Lén dén 1200 Ibs. san lvong mbi gior N

® P& tron s Kep

« Phan ma rdng truc chinh cho mai chéo tron va bé diéu hop
Bon tron di dong
Trén uretan néng vé bét b, gach va viva ndng, chdt dén
va hop chét san ldp mdt bdng, thach cao, vika méng va
cdc vat liéu ¢o d6 nhot cao khac
e Cong sut: 15 AMP / 110V
T8¢ da thanh xodn: 250/50 vong / phtt
» T&c d6 mai chéo Scraper: 20/36 vong / phut
e Dung tich thung: 64L

Canh khudy & ludi tron hang ndng



18. Méy hit bui

May hat bui chan khong
- C6 chire ndng hut bui / ménh vun khé va chét I6ng.
- Purgce thiét ké dé cé thé hut bui két hop cung mdy moi bé
téng, may cua, may vé tuong, may cha nham...
» COng suit: 11 Amps / 110V
* Dung tich: 34L
e Hiéu suat loc 99,999%
* Chirc ndng hut wét/khé
e ly twdng dé& sir dung vdi cdc cbng cu dién

19. Quat théng gid

Quat Thang Gié Khi Nén Phong No

Ly twéng dé théng gid, htit khi théi va lam mdt trong cdc ting
dung nhw hém tau, khai thdc hdm 16, nhd méy ddng tau, nha
mady loc déu, nhd mdy héa dau, gian khoan déu, nha mdy dién,

dudng hdm, xdy dung...
Str dung trong cdc méi trud'ng nguy hiém

* Duong kinh: 300mm - 610mm
o Luu lugng d4u ra Idn nhat: 12.353 cfm & 90 psi
o ATEX: Ex Il 2Gc IIBT6

Phu kién ddc biét

May lam sach duwdng dan khi

Logi bd 98% nudc va chét géy 6 nhiém khdi
cG hé théng khi nén di déng va c6 dinh dé
bdo vé cac dung cu khi nén

B6 ngudn thay luc

o Ly tudng dé& st dung vdi cac cdng cu dién thiy lyc
* Di dong va nho gon
D& van hanh va bao tri don gian

D3u cit

e Hiéu suat cao, ¢6 thé phan hdy sinh hoc.
e Loai bo kim loai ndng, ké ca thép khong gi

Phu kién

M4y hat bui chan khéng khi nén phong nd

- C6 chire ndng hut bui/ménh vun khé va chét 16ng khéng chay.
- Ly twdng cho cdc méi truong nguy hiém va Khu virc ngoai vi
va st dung véi cdc cbéng cu dién.

May hit tinh dién va &ng cip khi dé sir dung wét / kho
- Dung tich: 26L
- K&t cau thép khong gi chic chin
- Chirng nhan ATEX: Ex Il 2 GcT6
dé sir dung trong Zone 2 khi va Zone 22 buyi

e BS loc tiéu chuan e Thi loc

¢ BO dung cu

« Ong va bo didu hop

A .7 = A Y ~

Quat Théng Gi6 dién phong no
Str dung trong cdc méi trurong nguy hiém

* Buang kinh: 300mm

* Lwu lwgng: 2188 cfm
o ATEX: Ex 11 2 GcT3

May cat bé tong -~
Hé théng di déng, nhd gon, yén tinh hiéu qud dé xd va théng
gi6 mot luong lon khdng khi B

¢ Burong kinh 4", 6" va 7" - "
s Tiéu thu khi lén dén 3000 CFM

B& loc di déng, diéu chinh dp suét va bdi tron
cong cu khinén
e Ap suat khéng khi cé thé digu chinh tir 0-140 PSI #J y

¢ B lgc thu gom nudc ngung tuy, can, ri sét, v.v.
* V4 thép bén bdo vé thiét bj Ij

D3u bbi tron

* Gitip dung cu c3t hoat ddng mat hon, l1au hon va hiéu qua hon
e Ngin chidn sy déng bang va ly twdng dé€ van hanh cdc cong cu
khi trong diéu kién khi hau lanh,




CONG CU CAM TAY

CS Unitec cung c@p mot loat cdc cdng cu an todn dugc thiét k& va sain xudt ddc biét dé su
dung trong cdc khu vuc nguy hiém va Knhu vuc ddc biét,

Dong cdng cu an todn khéng phat tia Ika, khéng nhiém td ¢ sdn trong hai hop kim

- Béng nhém (AIBr) va Béng berili (CuBe)

1. Tua vit phdng nd

— Khéng danh lua

* Tua vit d3u phing ‘ Khéng tir tinh
» Tua vit Phillips ; Chéng dn mon
« Tua vit chit Z - Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
\ -~ \  Chingchi ATEX94/9 / EC
~ oA ~ 3 ~~2 pE————
2. Co lé phong nd « Ci¥ L& Vin, D3u Luc Gidc g
Khéng dénh liva * C&r L& V3n, Pau Lyc Giac Tay Cam Dai (sf*”
~ < ’ )
Kh‘f,"g tf’ Un\h * M L&t Ddng Phong N& 4’/
Chéng dn mon o n . - s )
Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 v 22 * CoLéBong Phong NG o
Chirng chi- ATEX 94/9 / EC e Co L& Dong Phong N6 2 BDau Mé& ‘:.: =B
_ ¢ C& L& Déng Phong NG 2 Vong Pong "“_//ofo
 C& L& Bing Xich &‘:—,‘f‘i«?
) Ed L& Ong, CoRang. W " > « Kich thuéc bu 16ng:
¢ CO Lé Ong, Khong Rang r’“é - <1.1/4"~2.3/4"

« 5an xuat bang thép crém vanadi CRV30
Co |é an toan chong va dap « Bé mit pha den dé chdng gi t6i da
~ -~ a2
3. Riu phong noé . . o
Cdu tgo: Pong berili/ Péong nhém
Khéng ddnh Itra

e Riu Tay CAm Dai Bang Bdng Phong N8 Khéng tir tinh
* Riu Tay Cam Ngan Bing Pdng Phong N& 1 Chéng dn mon
‘\ Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
- ~ 2 Chtrng chi: ATEX 94/9 / EC
4. Bua phong no
¢ Bla 2 Dau Tron * Blia Dau Vit
- Cén ngdng: 0,12 - 0,91kg - Cén ndng: 1 kg
- Chiéu dai cdm tay: 250 - 360mm - Chidu dai cdm tay: 350mm
- Cdp phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
- Chung chi: ATEX 94/9 / EC Chung chi: ATEX 94/9 / EC

-~ 2
5. buc phong né
y/ Khéng dénh Itra
, / Khéng tir tinh
o Duc Phong N& / Chéng én mén
/ Cdp phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
Chtrng chi: ATEX 94/9 / EC

6. Dot phong nd 8. Pdu khdu phdng nd

_..-—""""" - 2 "

> = * Khau Tay Van 6 Canh
- Dot PhoneING = Ty 4u Tay Vin 6 Can
—— Khéng ddnh liva %
) ______,_,...r : Khoéng tur tinh 3
7. Ném phong n6 Chong an mon
B = Cap phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22

Chirng chi: ATEX 94/9 / EC

« Ném Déng Phong N& b}



9. Dao phong né

* Dao Béng Phong N§ Gay Cong « Dao Bong Phong NG Ludi Thang
- Chiéu dai lvdi dao: 106mm - Chiéu dai lwéi dao: 80mm
’ - Chiéu dai téng: 200mm - Chiéu dai téng: 180mm
- Trong lugng: 0.067kg ’ - Trong lurgng: 0.059kg
@ Cdp phdng né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 . Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22

Churng chi: ATEX 94/9 / EC Churng chi: ATEX 94/9 / EC

10. Kéo phong né

» Kéo Dong Phong NG ¢ Kéo Mé Qua
—_ - Chiéu dai Iur@i kéo: 97mm - Chiéu dai lwdi kéo: 43mm
1_{‘ - Chiéu dai téng: 225mm - Chiéu dai téng: 275mm
> i - Trong lu'gng: 0.37kg _‘/( - - Trong lwong: 0.55kg
V- Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 ﬁ'"_ Cdp phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
Chitng chi: ATEX 94/9 / EC Chtrng chi: ATEX 94/9 / EC
~ ~2?
11. Cua tay phong no
* Cwa Ludi Thang Cam Tay ¢ Khung Cua Lu&i Cam Tay

- Chiéu daj ludi cira: 300mm

- Chiéu dai téng: 395mm

- Trong lugng: 0.54kg

Cdp phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22

<& - Chiéu dai ludi cua: 600mm
- Chiéu dai téng: 680mm
- Trong lirong: 0.51kg
Cdp phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22

Chirng chi: ATEX 94/9 / EC Chirng chi: ATEX 94/9 / EC
~ < ~ ~
12. Kim cat phong no
Kim Cat Hang Néng Kim Bdm Kim cat
 C4u tao: Hop kim ddng-berili (CuBe 2) o Ciu tao: Dbng berili/ Béng nhom * C4u tao: Ddng berili
e Chiéu dai: 160-180mm e Chiéu dai: 180-200mm e Chiéu dai: 160-200mm
* Trong lvgng: 0.17 - 0.21 kg * Trong lvgng: 0.32 - 0.52 kg ¢ Trong lwgng: 0.18 - 0.24 kg
Cap phong nd: Zone 0,1, 2,20,21va322  Cip phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 Cap phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
Chirng chi: ATEX 94/9 / EC Chirng chi: ATEX 94/9 / EC Chirng chi: ATEX 94/9 / EC
~* 2 ~ 2
13. Quoc/ xeng phong nod
Khéng dénh liva e CuBc 2 Dau Nhon Bing Ddng Phong N6 V

Khéng tir tinh e Ca0 Ban To Bang Ddng Phong N&

Chéing én mon e Thuéng cé tay cam bang déng phong né (}\’—0_‘ V
Cdp phong né: Zone 0, 1, 2, * Xéng Vudng Bo 2 Canh Tay Cim 0 (//
20,21va 22 Xén i A

g . g Lwdi Nhon Bo 2 Canh Tay Cam /

Chirng chi: ATEX 94/9 / EC * Xéng Vudng

14. Ban Chdi Pénh Ri Phong N&

* Ban Chai bdng Tay Cam Chéo « Ban chai lung thang
- Cdu tgo: hap kim nhém déng - Cu tao: hop kim nhém déng
mh - Kich thuwoc: 280mm - Kich thurae: 185mm
Hﬂ""" - Trong lugng: 0.15 - 0.20kg \_/ - Trong lugng: 0.3 kg
- Cdp phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 ° - Cép phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22

- Chirng chi: ATEX 94/9 / EC - Churng chi: ATEX'94/8 / EC
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