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— UNITEC

Ung dung:

Coéng nghiép

Xay dung

Khai thac

Hang hdai

Ké tir ndm 1990, CS Unitec d3 phat trién
mot dong cong cu dién chuyén nghiép,
chat lwgng cao va cdng cu an toan phong
nd. Cac cong cu khi nén, dién, thay luc va
an toan cda CSUnitec duoc thiét ké cho
cac rng dung trong diéu kién mai truong
khé khan nhw cac nganh xay dwng, hda
dau, khai thac mo, hang hai va cac nganh
cong nghiép khac.

MAY MAI THUY LUC

SU dung dé lam thi cong gidn khoan, tién hanh khai quét khdo
¢ dudi nude hodc thyc hién cdc hoat dong truc vét nudc sau.
Duy 1ri, xdy dung hodc truc vét trong mdi frudng bién.
Ly tudng cho cong viéc mdi va ¢t thd hang nang thuc hién
dudi nudc.
M3y mai géc thuy luc

 SUr dung dudi nuwdc

» Cong sult déng co thly lyc: 1.3 HP

« Toc dd vong quay: 5500 vong/phut

e Duong kinh banh mai: 175mm

M3y mai ngang thay lwc
* Sir dung duéi nuwdc
 Cong suat déng co thly lyc: 1.3 HP
e Toc dd vong quay: 7000 vong/phat
* Duong kinh dia mai 1én tédi: 480mm

M3y mai ngang thay lwc
 SU dung duéi nuwéc
» Cong suat ddng co thay lyc: 4.75 HP
« T6¢ dd vong quay: 3600 vong/phat
¢ Duong kinh dia mai 1én tédi: 228mm

May mai ngang thay lwc
* Sir dung duéi nwée " G e
* Cong suat déng co thay lyc: 0.1 HP
e To¢c d6 vong quay: 11.500 vong/phut ';

« Buong kinh banh cong tic: 100mm

Find the Electric, Pneumatic, Hydrauic and Safety Toaols You Need



MAY CUA

1. Cua tinh tién

SU dung dé cdt 8ng, thép xay dung, gang va
cdce vat idu cing khac. Ngodi ra ¢6 thé su
dung thém Iudi cua hang ndng cé chiéu ddai
l&n dén 37" dé c&t thép, thép khong gi, nhéom,
s&t déo, gb. nhua, gach xay dung ...

Cua tinh tién khi nén

Ung dung trong cdc méi truwoing khdc nghiét nhét nhu
trong cac nha may loc déu, nhé may hoa chét, dudng
éng, khu xéy dung, déu khi ngoéi khoi va phd d&

e Cong suat: 1,5 HP

¢ Tiéu thy khi: 51CFM

« Ap suat khi: 90 PSI

¢ 56 hanh trinh: 100 — 350 [An/phat
* Kha ning cdp thép 6ng: 750mm

» Cap phong né: EX 1l 2 GcTS

2. Cua thang
SU dung dé cdt 8ng, thép xay dung, pallet...
Cua thang khi nén

St dung trong cdc méi truong khdc nghiét nhét nhu cdc
nha may loc dau, nha may héa chét, tién ich khi dét, xdy
dung, déu khi, khai thdc mé, hang héi va pha dé.

« Cong suat: 2 HP "
 Durding kinh vat cé thé cat:
+ Thép 6ng, thép hinh: 12,5~150mm
+ 6ng nhya: 200mm
* 58 hanh trinh t8i da: 1800 hanh trinh/ phut
» Cap phong né: Ex Il 2Gc T5

Phu kién may cwa kiém
Lu@i cura sat - dai 8 "dén 37"
Song truot ludi cua
Kep 6ng tw cap liéu

Phu kién may cwa vong
o Ludi cua tiéu chudn

e Ludi cwa Deep Throat

¢ Ludi cwva Wide Mouth

Kep 8ng tiéu chudn * Kep cit thing

Phu kién may
cwa thang

e LuQi cua
* Kep cuwa

3. Cua vong

Su dung dé cdt thép, thép khong gi, Inconel,
chrome, Hastellow, nhém, dong, sdt, soi thay
finh, nhya, go. v.v.

Phu kién

Cua vong khi nén
Ly tréng cho méi trvdng déc hai vo 6m vot
e COng suit: 0,7 HP 8
e Tiéu thuy khi: 20 CFM
« Ap suat khi: 90 PSI
« Kha nang cit véi vat thé hinh tron: 200mm (8")
* Kha nang ct vdi vt thé hinh vudng: 225x200mm
» Cap phong né: Ex | M2c T6

Cua tinh tién thay luc
Duoc thiét ké cho cdc tng dung xéy dung va dudi nudc

e COng suat: 3,8 HP

« Ap sudt dau: 2000 PSI

e Luu lwong dau: 4GPM

¢ 56 hanh trinh: 100 - 500 [An/phat ‘%-w
« Kha nang cap thép 6ng: 750mm N
» Sir dung trong xay dung va cac &ng dung dudi nudc

Cua tinh tién dién

Duoc thiét ké cho cdc trng dung kho khén nhat trong xéy
dung va phd dé

e Cong suat: 1,5 HP

« 56 hanh trinh: 200 - 400 [an/phut
 Kha ning cip thép dng: 750mm

e Théng s8 ki thuat déng co: 120V/60Hz hodc 230V/50Hz

Cua thang Thuay luc
Ly twdng cho si¥ dung duwdi nuirdc, khai thdc maé, céng trinh
ha tang ky thudt va xdy dung
e COng suit: 2 HP
« Ap sudt dau: 2000 PSI
e Luu lwong diu: 6~ 13 GPM
e Duong kinh vat ¢ thé cit:
+ Thép 6ng, thép hinh: 12,5~150m
+ 6ng nhya: 200mm
« Cap phong nd: [12GExhIIBT5Gb

Cua thang Dién
Diing cho hé théng 6ng nuwdc, dién, phd d, cdt pallet
e COng suat: 110v/60Hz (220v/50Hz)
« Duong kinh vat cé thé cat:
+ Thép 6ng, thép hinh: 12,5~100mm
+ 6ng nhya: 200mm
* S8 hanh trinh: 0 ~ 2200 lan/phdt

Cua vong thuy luc
Ddp rng cdc wng dung khai thdc hang néng, cong trinh
ha tang ky thudt, hang hédi va xdy dung

e Cong suat: 1,6 HP

« Ap sudt dau: 2000 PSI

e Luu lwong dau: 4 GPM

 Kha nang cét: [én dén 228mm

Cua vong Dién
Ddp wng cdce t'ng dung trong xdy dung, céng trinh ha tdng
ky thudt, hang hai va phd do

¢ COng suat: 6 Amp, 220V
« Kha nang cét: 1én dén 228mm
o Toc d0 ludi: 2 toc d6 3,3 / 4,4 ft/s



4. Mdy cua xich

Cua xich khi nén dung cho nhya

7 (O thé st dung dé cit HDPE, polyethylene, PVC, gé...

. - Ly twéng méi trrong doc hai va 8m wét, cdc tién ich khi
dét tw nhién, cGc nhd may nwde thanh phé, cée nganh ¢béng
nghiép héa déu va sén xudt dién.

: ' v} %
* Kha nang cat: 17" - 25" AR
e Cong suat: 4HP -3 4
* Chirng nhan phong nd ATEX 5/ Plastic

Cua xich khi nén khai thac than va ham 1o
¢ Kha ning cit: 17" - 25" v ;

&
A ~, v ”
e Cong suat: 4HP

5
* Chirng nhan phong nd ATEX S( Mining

C6 thé st dung dé cat polyethylene, PVC, gé...

Cua xich thay lyc Pistol Grip

- Ding dé cat bé téng, gang, gang déo, nhua, g, v.v.
- Ly twéing dé s dung trong cdc cdng trinh ha téng ky thudt,
dv'di bién, hang hdi, hém mé, xdy dung, néng nghiép va béo
tri duwdong sdt

e Do daithanh 12",14"va 16"

¢ May cwa da nang, nhe cho cac Ung

dung tién ich, duéi day bién, néng

nghiép va bao tri dudng sit

Phu kién cua xich

Cdc ddy xich va thanh dén hudng giup viéc cat dé dang hon

 Cuwa xich 10" dén 25"
e Cua xich cé dau bang cacbua w
¢ Ripping chains saw /

e Thanh dan cua (Guide Bars)

5. May cua bé tong

Cat xuyén tudng, sain va cot chi frong mot 1dn di qua.
SU dung cho bé tong vq bé tong c6t thép. Co thé
chuyén déi sang cua c¢&t 8ng cho gang déo.

Cua xich bé tong Khi nén
Buoc ché tao cirng cdp dé cé thé sir dung hang ngay trong
mbi trudng khdc nghiét ctia céng viéc cit bé téng.

* COng suat: 6,5 HP
* Toc d6 tai: 5700 vong/phut
« D4 sau cat 1én dén 20"

» DAy chuyén kim cuong cao cap va tiéu chuan AirFORCE F4 ™

Cua xich bé tong Thuy lwc

e Cong suat: 11 HP
*» Toc d6 tai: 5700 vong/phut
« DAy chuyén kim cuong cao cap va tiéu chuan AirFORCE F4 ™

« D3 sau cat 1én dén 20"

Cua xich khi nén st dung dudi nudc
- C6 thé str dung dé cdt polyethylene, PVC, gé...
- Ly twéng cho cdc trng dung du'di nurdc, méi truoing m
u'ét va nguy hiém

* Khd ndng cat: 17" - 25" e
e COng suat: 4HP g
« Chirng nhan phong nd ATEX F Underwater

Cua xich khi nén dung cho gb
- C6 thé str dung dé cdt polyethylene, PVC, gé...
- Ly twéng cho méi truwdng déc hai va méi triroing dm wét
* Khd ndng cat: 17" - 25" ] 9//\
* COng suat: 4HP -"'s .

¢ Chirng nhan phong no ATEX ;ﬁ —

Cua xich thay lwe cé phanh

- Ding dé cat bé téng, gang, gang déo, nhua, go, v.v.
- Ly twréng véi méi trudng durdi nudc

¢ Kha ning cit 11"dé&n 40"
o Ty ddng tra dau riéng biét cho
xich va déng co cua

* Chitng nhan phong nd ATEX

Cua xich dién
- Ding dé cdt sdt déo (DI) va bé téng
- Ly twéng dé cat dworng 6ng dudi long dét véi mire dao
nhé nhét

 /

* Do dai thanh 15" va 20"
e C3i thién kiém sodat va an
toan cho ngudi van hanh

Cuwa Khi nén cat bé tdng cam tay

- S dung cho bé téng, bé téng cét thép, nhua dudng, gach
xdy, thép, v.v.
- Ly twéng cho viéc stra chira via heé, cdt coc, phd d&, lam
cdu va cdt éng %
* Céng suit cuwa: 9.5 HP 2
» Toc d6 vong quay: 3200 vong/phdt ﬂ\
(-
« Chiéu sau cdt: 175 mm ==y ’,L
¢ Duong kinh luwdi cwa: 450mm ' A "/

</

s
_—

« Chudi kim curong cho may cua xich bé téng

Y

Phu kién cuwa xich bé tong
e Thanh dan cua xich bé téng
* B hoan chinh SpeedHook



6:Mdy cua cét da va gach

Cua da va gach

Swr dung dé cit kho va wét déi véi gach, dd tu nhién, dé dd,
thiy tinh va ban Hardie

« D& cat kho va wét d6i véi gach, da tw nhién, do da, thay tinh...

« D3 sdu cat c6 thé digu chinh dé dang lén dén 1-3/8 "
e Cong suat: 11,4 AMP / 110V

7. Mdy cua dia

Ly tudng cho cdc ngdnh edng nghiép: hda ddu, hang
hai, phd dd, ché& tao. S dung dé cdt kim logi va cdc
vart liéu khdc mdt cdch nhanh chong va hiéu qua

Cua dia khi nén

Cwa dio khi nén hang néng ly tuwdng cho cdc diéu kién 6m vdt

va bén. Chirng nhén ATEX st dung trong cdc khu vure nguy hiém

e COng suat: 1.7 HP
« Chirng nhan phang nd ATEX
« Toc dd quay cla ludi khdng tai: 3200 vong/phut

8. My cét
May cat ong thay luc

- Cat nhanh thép, gang déo, xi méng, bé téng, HDPE va 6ng nhura

- Ly twéing dé sty dung trong cdc tién ich nudc va khi dét cia
thanh phé, hda déu, san xudt dién, béo trl nha may, xdy dung
duwéng 8ng, cdc trng dung hang héi va phd d&

e COng suét: 4HP

 Kha nang c3t 8ng: 150 - 1200mm

o Toc do ludi cat: 350 - 1.800 vong/phut
e Chirng nhan ATEX Ex Il 2 GcT6

Phu kién mady cat dng

Lu&i cat bang cacbua va kim cuong

Con truot trén thanh éng

Xich dan huéng Phu kién mdy may cat bé tong
* BO chuyén ddi 3 lwdi EMF 180
{Nhanh hon t¢i 30%)

Phu kién

Xich kéo cing

Ludi cat vat

Ry - ’
Thiét bi khac
Electric Nibblers and Shears
Str dung dé cat kim loai tdm, thép tdm, méi han va tédm kép
Ly twéng dé sir dung trong viéc loai bé bé chira ngém, tdch
dém chit I, cat tém va hon thé nira
e D& cit kim loai tdm, thép tam, mdi han va tdm kép
- Cat thép day dén 3/8 "va nhém day dén 1/2"
- D3u cb thé duoc xoay dén bén vi tri 90 °

Ban cdt cva da va gach

* Trong lwong nhe va cé thé van chuyén dé dang #

* Chéng ri ’
» Nglrng gdc co thé diéu chinh cho cic vét cit nho 1én dén 45°

Lwoi cua |
%O

o Ludi cwa bé tong, da va gach
* Duong kinh 4-1/2", 5", 7" va 8"
« Ty chon cho céc vét cat thang, cong va phay

Cua dia thiy lwe si dung dwéi nwéce
Ly twéng cho méi trwdng bién va dudi nudc
e COng suat: 3.1 HP
« D4 sdu cat téi da 4-3/4"
e Toc d6: 1.800 vong/phut
¢ Chirng nhan phong nd ATEX

Cua dia bang dién
Sir dung dé cat thép khéng gi, kim loai mau, 6ng nhwa, nhém
« Cbng sudt: 15 Amp/110V ¢
» Toc d6: 1.600 vong/phdt
« DO sdu cat t6i da ¢ 90°: 6"

May cat 6ng khi nén
Ly twdng dé cat thép, gang déo, kim logi mau, HDPE, nhua, xi
méng v& 6ng bé téng

e COng suit: 2.4 - 4HP

e Kha nang cat 8ng: 150 - 1600mm
 Toc d06 ludi cat: 1.800 vong/phut
e Chirng nhan ATEX Ex Il 2 GcT6

May cat bé tong
St dung dé cat bé téng. C6 thé két hop vdi hé théng hut byi dé
dé dang logi bé cdc mdénh vé théng qua khéa 6ng chén khéng

e COng suat: 20Amp/110V
*» Toc d6 khong tai: 3100 vong/phut
e C3t cac rinh song song réng dén 60mm

438 ¢0 0

May cua lwdi kép

St dung dé cat gach duc 16, bé téng khi, gach poroton/gach
coring, nhua va gb

Str dung trong xdy dung, céng trinh dén dung, vdeh thach
cao va moc

* COng suat: 16,4 AMP/110V
« Chiéu dai lu®i cra: 19"
* 56 lan di chuyén: 2.200 [an/phiit



9. May khoan tu

Hastelloy, thép chdng mai mon...

Mady khoan tir di dong dién
* Cong suat déng co: 20 Amp / 110 Volt
e Cong suat cat 16: 6" U
¢ Cong suat khai thac: 1-5/8 "
e C6ng suat khoan xodn: 1-3/4"
¢ DO sdu cat lén dén 10"

May khoan tir di ddng dién 4 banh ring
* Cong suat déng co: 16 Amp / 110 Volt
e Cong suat cat 16: 3-1/16 "
e Cong suat khoan xodn: 1-1/4"

May khoan tir di déng dién CSU

* Cong suat déng co: 15 Amp/110 Volt

e Cong suat cat 16: 3-3/16 " &
e Cong suat khoan xodn: 1-1/4"
» Duoc thiét k& dé sir dung lién tuc %

) A
MAY KHOAN

Duac thiét k& dé hoat dong lién tuc. Cat 16 nhanh chéng va chinh xac.
Tat cd cde mai khoan CS Unitec déu cd cong sudt cao dé st dung trong xdy dung va cong nghiép
Ly tudng dé khoan, khai thac thép va hau hét cac kim logi, bao gém thép knong gi, Inconel, s&t, nhém,

May khoan tir khi nén
St dung dugc trong cdec méi trudng nguy hiém, déc hai,
am uot...
e C8ng suat 16: 2-1/16"
* T8¢ d6 khdng tai: 400 vong/phut
e Chitng nhan ATEX: Ex I 2Gc T6 :
May khoan tir thay luc
- Ly twéng cho cdc trng dung céng nghiép, xdy dung,
hang héi va khai thdc mé
- Déng co thay lwec an toan khi st dung dudi nurdce
« COng suit déng co: 3.4 HP m
e Cong suat 16: 4"
« Toc d6 khong tai: 40-250 vong/phut
o Chirng nhan ATEX: 112GExhIIBT5Gb

Phu kién ¢ Bo diéu hop Gears Chuck
* Hé thdng kep yé&n 8ng

n
« Dau méy khoan g g&

o Tro luc

10. Mdy khoan 16i kim cuong va bé téng

Mdy khoan L6i kim cwong

- Khoan wot bé téng cét thép, dad ty nhién va nhwa durong

- Khoan khé trén da véi, gach, khéi va cdc vt liéu méi mon

- Ly twdng cho hé théng 6ng nuéc, xdy dung co khi va dién,
. ciing nhu xdy dung céng trinh dén dung vé cénh quan

e Duong kinh 15 [&n dén 8"

e K&t hop linh hoat cho khoan khé/uwét
* Dong co 19,5 Amp

e T6c d6 tai: 0-510/0-1150/0-2500 RPM

Dong co khoan Loi kim cwong

- Khoan wot bé téng cét thép, dad ty nhién va nhwa durong
- Ly tuéng cho hé théng 6ng nude, co khi, dién va xdy dung
noi chung, ciing nhw céng trinh dén dung

-—
e Buong kinh 16 1&n dén 18 "
¢ Khoan I8i kim cuong wat
¢ Dong co 30 Amp manh mé
o T8¢ d tai: 190/400/840 RPM

* P€ khoan 15i

¢ Mii khoan |6i

 Bo diéu hop

Phu kién

M3y khoan Loi kim cuwong thay lwc

- Khoan wot hang néng trén bé téng, bé téng cét thép va
nhuwa duong.

- Ly tuéng cho cdc nha thau khoan chuyén nghiép va céc
trng dung du'di nwdec

e Buong kinh 16 1&n dén 6"

¢ Khoan I8i kim cuong wét

¢ Cong suat: 3,6 HP (2,8 kW)

* T8¢ d6 tai: 380/900/1800 RPM

Mdy khoan Loi kim cwong khi nén

- Manh mé va ly tudng cho cdc khu vue nguy hiém va
khu c6 nguy co chdy né
- Ly twéng dé khoan hang néng trén bé téng, bé téng
cbt thép, nhya dudng, dé tu nhién va vét liéu chiu ltra
e Buong kinh 16 1&n dén 12 "
e 3,8 HP, 123 CFM @ 90 PSI
« T8¢ dd tai: 300/700/1356 vong / phut
¢ Chirng nhan phong nd ATEX

» Can gilra cac thiét bi
¢ Core Bit Extension Rods and Chuck

* VVong hut nwdc

Phu kién




11. Mdy khoan md-men xodn cao & DPong co may khoan dién

May khoan dién cam tay

- Ung dung cho thép, nhém, nhua déo, gé
- St dung trong cdc nganh: gia céng kim loai, céng nghiép
Idp rép, thép xdy dung, 6ng, cdi tao nha mdy va phuong
tién, nganh méc

¢ Cong suat: 15,5 Amp/ 10V

« Buding kinh khoan gé/nhém/thép

4"/ 2-1/4" / 1-1/4"
e GOm 4 banh ring
* Ly tudng cho viéc khoan, doa cau, l3i xe, tién...

Mady khoan dién EAW

- Ly twéng d& doa thanh, cén éng, vin van...

e Cong suat: 9 Amp/ 110V
» T8¢ d6 tai 510/950 vong/phlt Fo
* Md-men xodn cao, déng co may khoan dién

¢é thé ddo nguoc cho cac ('ng dung tuy chinh

May khoan goc thay lwc

- Ly tuéng cho cdc ing dung doa va khoan céu
- Si¥ dung duoc trong cdc méi truding nguy hiém, lam viéc
duoc trong khéng gian hep

e COng suat: 3.8 HP

» Thiét k& nhd gon cho khang gian chat hep

« Ly tudng cho cac rng dung doa va khoan cau
¢ Chirng nhan phong nd ATEX -

co lé xiét lyc khi nén

- D& vin van, siét chit, khai thédce, doa, vat 6ng, md réng...
- St¥ dung duoc trong cdc méi truding nguy hiém, lam viéc

duoc trong khéng gian hep \

« Dau géc nhé gon cho phép tiép cdn cdc khong gian han ché

e Md-men x0an cao - 1én dén 405 ft.-lbs.
» Nhe va co thé ddo ngugc

B truyén dong khi nén

Ly twéng cho cdc trng dung diéu khién va khai théc dic biét,

bao gém cé 6ng khai théc ndng

- ly twéng d& khoan, doa, cdn éng, mé réng éng...
- Si¥ dung duroc trong cdc méi truding nguy hiém. Thiét k& nhd
gon cho khéng gian chgt hep

e COng suat: SHP
o Tiéu thy khi: 141CFM & 90 PSI

Mady khoan stng luc khi nén

e COng suat: 0.7 HP
 Toc d6 tai: 850 - 1550 RPM

(=] ‘
« Thiét k& nho gon cho khdng gian chét hep
¢ Chirng nhan ATEX

May khoan dién momen xoan cao

- Ly twéng dé khoan, doa, khai thdc thép, cuén vé md réng éng
- Stz dung trong cdc nganh: gia céng kim logi, céng nghiép Iép rép,
thép xdy dung, 6ng, cdi tao nhd mdy va phuwong tién, nganh méc

» Cong suat: 16,3 Amp/ 110V

o Durding kinh khoan gd/nhém/thép:

4"/ 2-1/4" / 1-1/4"
¢ M&-men xodn cao, gdmhai banh ring

- Ly tuéng cho cdc ing dung doa va khoan céu

- Si¥ dung duoc trong cdc moi truding nguy hiém, lam viéc

dugc trong khéng gian hep

* COng suat: 0.7 - 2.6 HP
* Thiét k& nhd gon cho khdng gian chat hep
¢ Ly tudng cho cac irng dung doa va khoan cau

* Chitng nhan phong nd ATEX
Mady khoan khi nén Morse Taper

e Ly tudng dé khoan, doa va khai thac thép

Mdy khoan goc khi nén

- Ly twéng d& khoan, doa, cdn éng, mé réng éng va khai théc
- St dung cho cdc irng dung ddc biét bao gém mdy nghién, truc
xoay, 6ng tru'ot, bé diéu khién, khai thdc dudng éng, vén van...

A

* Ly twdng dé khoan, doa, cdn 8ng, m& roéng 6ng va khai thac

* COng suat: 1.7 - 2.5 HP
¢ M& hinh khi nén md-men xo0an cao
¢6 thé dao nguoc

Co lé xiét lyc thuy luc

- D& vin van, siét chit, khai théc, doa, vat 6ng, mé réng...
- St¥ dung duorc trong cdc méi truding nguy hiém, lam viéc

dugc trong khéng gian hep o
Sy

« Dau géc nhé gon cho phép tiép cdn cac khong gian han ché

e Md-men x0an cao - 1&n dén 405 ft.-lbs.
» Nhe va co thé dao ngugc

Bo truyén dong thuy luc

Ly twéng cho cdc trng dung diéu khién va khai théc dic biét,
bao gém cé 6ng khai théc ndng
e COng suat: 1.5 - 3.5HP
* Lvu lugng ddu: 4-13 GPM
« Ap suat dau: 1000 PSI
Mdy khoan D-Handle
- Ly twéng d& khoan, doa, cdn éng, mé réng éng...

- St¥ dung duroc trong cdc méi truding nguy hiém.
Thiét ké nhd gon cho khéng gian chét hep

7

e COng suat: 0.8 HP

* T8¢ d9 tai: 650 - 850 RPM

« Thiét k& nho gon cho khdng gian chat hep
¢ Chirng nhan ATEX
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12. Mdy khoan bua

Khoan 16 neo bé tong, xuyén 16, dudng éng va céc
16 hé co khi phuc vu cong tac xdy dung, suia chda.

Chuyén sang ché& do khoan xoay thép va gb.

M3y khoan bua khi nén

- Bua khoan 16 trén bé téng, gach va gach xdy. Ché dé khoan

quay dé khoan thdng thép va go.
- Str dung trong cdc méi trud'ng nguy hiém, dé chdy né

* COng suat: 0.7 HP

e Ap sudt: 6 bar '
« Tan suat dap khi ¢o tai: 3000 [an/phut ;

¢ Chirng nhan ATEX: 112GcT6

« Duc va I8i SDS Max I i
¢ Mii khoan SDS Plus va SDS Max
« Mii c3t thép

Phu kién

>*

13. Mdy khoan g6 khi nén

Ly tuwréng dé khoan gé trong gé bién, str dung
dudi nude va stra chiva duong st
Tuéi tho cao va hoat déng hiéu qué

P = -’ -’
14. May khoan go khi nén
Sung van bu 16ng khi nén
- San phém ly twdng dé siét va thdo bu 1éng va éc¢ vit 1én
dén 2-1/8"
- Ly twéng cho cdc ting dung céng nghiép, khai thdc, Idp
rép va dudi bién. Mé hinh ATEX dé€ st dung trong cdc khu
vire déc biét va méi trirong nguy hiém.
e Lurc xi8t: 450 - 3240 ft-lbs
» Siét chit va thdo bu léng, 6¢ vit
e Duong kinh |1én dén 2-1/8 "
* Chitng nhan phong nd ATEX

Ry . 2 -, ~ ~
15. Thiet bi xu ly bé mat
May dénh ri tiéu chuan
Ly twéng dé lam sach va gigm céng thdng cdc durdong han

va khép néi, két cdu bé téng, loai b I6p phu, n mén va
cdc vat liéu tich tu khac

e 56 [an théi: 2200 - 3000 [an/phut
¢ S6 lugng kim: 19 - 28/3mm
« Ung dung: loai bo [&p phi, 3n mon va céac vat liéu khac

May dénh ri tiéu chuan

Cai thién céng viéc cho cdc ting dung trén cao va mé réng pham vi
Loqi bé son, Iop phu, dn mon, vira, xi kim loai, méi han, keo, nuwéc dd, cdn

* Chiéu dai: 2-6ft
* 58 [an théi: 2200 lan/phut

May khoan bua khi nén s dung duédi nuwdc
- Bua khoan 16 trén bé téng, gach va gach xdy. Ché dé
khoan quay dé khoan thdng thép va gb.

- C6 thé si¥ dung du'di nuéce, chirng nhin phong né ATEX.
e COng suat: 1.6 HP
e Ap suét: 6 bar
« Tan suat dap khi ¢o tai: 2500 [an/phut
¢ Chirng nhan ATEX: 112GcT7

May khoan bua thay lwc

- Bé khoan gé manh mé cho bé téng va khéi xdy. Ché do
khoan quay dé khoan thdng thép va go.
- Ly twréng cho cdc trng dung khoan duéi nuée.

|

¢ Ly twéng cho cdc ing dung khoan duéi nudc

* COng suat: 1.8 HP
e Chirng nhan phang nd ATEX

e COng suat: 2-3 HP

e Kich thuéc gb: 1-3"

« Toc dd: 380-750 vong/phut
e Luéng khi vao: 1/2 "ID

Model 2 1924 0010
with self-closing roll throttle
Up to 2° for borimg wood

Madel 2 1903 0010
with lever throtile
Lip to 1" for boring wood

Sung vdn bu Iong Thuy lwc

- San phém ly twdng dé siét va thdo bu léng va ¢ vit
1én dén 2-1/8 "

- Ly twéng cho cdc trng dung céng nghiép, khai thdc,
I8p rép va dwdi bién. M hinh ATEX dé si¥ dung trong
cdc khu vue déc biét va méi trirdrng nguy hiém.

« Luc xiét: 1220 - 1840 ft-lbs. ol
e Dudng kinh 1&n dén 2-1/8"
» Chirng nhan phong nd ATEX

Mady danh gi Vibro-Lo

Hiéu sudt cao va it rung hon gép 8 lén, cho néng sudt
cao hon va thodi mdi cho ngudi vén hanh.

 Rung it hon gip 8 lan so vdi may danh ri tiéu chuin

l—

e Cé ca dau kim va dau duc

* 56 an théi: 2400 - 3000 Ian/phut
¢ 56 luong kim: 19 - 28/3mm

« Chirng nhan phang nd ATEX

» Kim dAu nhon
. e Kim dau phang
Phu kién Kim déng berili chéng tia I(ra
¢ Kim thép khéng gi



M43y nao bé tdng khi nén

Giém va san bdng bé tong, chudn bj bé mdt cho I6p phi
va Iop hoan thién.
D6 rung it hon 8 1én so vdi cdc méu tiéu chudn nhd céng
nghé Vibro-Lo ™

Cac &ng dung bao gbm:

« San |ap médt bang bé téng va cac mdi ndi khéi

« Tao két cau, tao nham va lam gidm bé tong

« Chuan bj cho I&p pht va hop chat chéng thdm

* Gi{r gin lién két cau

May quét cam tay dién
Lam sach va chuén bj bé mit thép va bé téng
Tich cuwre loai bé alkyd, chat két dinh, son c¢é chi, ma tit, Iép
pht 6n mon
e T8¢ d6: 2000 RPM
» Cong suat: 110V ~ 220V

M4dy quét san md hinh gas va dién
Loagi bd ri sét, cdu cén, son, chiit két dinh... khéi thép va bé tong
* DOng co: Honda GX240 Gas, 8 HP
« Chidu sau cét t6i da: 1/4"
« Chidu rong cit: 10"
[§
Mday mai bé mat bé tong
- Mdy mai cdm tay manh mé cho cdc bé mdt 6 kich thudc tir
nhé dén trung binh
- Ung dung: Mai va lam min bé mét
Loagi bé cdc dwdrng néi ldng nén, bun duw, I6p pht epoxy va nhua
nhiét déo —-—

e T8¢ d6 tai: 6.000 ~ 10.000 vong/phut
s Buong kinh dia: 5" - 7"
« Ngudn dién vao: 16 Amp, 110 V/ 20 Amp, 110 V

M4dy cha nham vach thach cao

- Ly twéng d& chd nhém cdc khu vire bé mdt 16n.
- Ung dung cho cdc duerng néi tudng va tran véi bé mat nhén
nhanh chéng, sach sé va it tén cbng

e COng suat: 5,5 Amp / 110V ~ 230V
* Toc d6 thay d&i: 1.050 - 1.160 vong / phdt

May lam nhan thach cao

Lam nhén, cao va lach sach bé mét thach cao
Trong luong nhe
Tay cdm cdn bdng dé luét doc theo bé mdt dé dang hon

e COng sudt: 5 Amp / 110V
* T6c d6 tai: 0-60 vong / phut
s Duong kinh dia14-1 /2"

XU LY BE MAT
M3y quét cam tay khi nén
Lam sach va chuén bj bé mdt thép va bé téng
Tich cure loai b6 alkyd, chét két dinh, son ¢é chi, ma tit, Idp phi
an mon...
o T6c d6: 2700 RPM

e Tiéu thu khi: 30 CFM
« Ap suat khi: 90 PSI

BS dung cu lam sach Hydraflex

- Puoc thiét k€ dic biét dé lom sach hdm trén tau chd hong
- Lam béng vét liéu thép khéng gi chdt lwong cao, khéng bi

mai mon :
._‘_.4——"4“

May quét san md hinh dién, khi nén

» Tiéu thu khi: 70 CFM @ 90 PSI
* Ap sudt nwéce: 85 PSI
« Tia nudc dp suat cao lén t&i 100ft

Loai bd ri sét, cdu cén, son, chiit két dinh... khéi thép va bé téng

* DOng co: Honda GX160 Gas, 5.5 HP i
May mai khé/uét

e Chidu sau cat t&i da: 1/8"
« Chiéu rong cat: 8"

San l8p cdc diém cao, loai bo 16p phd va chét két dinh, chudn bij

cho Iép phi mdi, ddnh béng bé téng va hon thé nira

f

- Chén lap cdc khu vire nhd trong khéng gian chét, hep hodc
dwa voo tudng, nqudn dién, duwimg éng, cbt dién, bién bdo,
tru héng rdo vé hon thé niva

- Ly tuéng cho cdc cbng ty cdp nudc, dién, gas va tién ich

- Dt sét nén, ddt va nhua dudng, ciing nhw bét ky vt lidu
dang bot hodc nghién min ndo

e T8¢ d6 tai: 1.070 vong/ phut
e Buong kinh dia: 10"

May dam

¢ DY rung: tich hgp céng nghé Vibro-Lo ™
giup gidm rung gép 8 lan.
« 56 [an théi méi phat: 1300 [an

Mdy can bé mat
Nhanh hon téi 5 Ian so véi chd nhdm trén gb, thach cao,
bé tdéng va cdc bé mét khdc
Logi bé vecni, son, graffiti, nhya, son phd, chéit ran va bui

bén nhon
k

e COng suat: 9,6 Amp/110V
 Toc d6 tai: 10.000 vong / phut
e Dudng kinh dau phay: 4"



16. Thiét bi hodn thién bé mat
M43y hoan thién bé mat chuyén nghiép

- Mai va dénh béng da chire nding cho cdc bé mét phdng va
céc cbng trinh dudng éng hé hodc kin.
- Ly twéng cho thép khéng gi, thép, nhém, déng thau, déng...
* Banh xe diéu khién t8c d6 thay d6i
tlr 1000 dé&n 3800 RPM v&i b phat toc do
cho c6ng suat khéng d8i, ngay ca khi tai
- Chiéu réng banh xe: D4 mai rong 2", 4" hodc 6'
- Puding kinh banh xe: Lén dén 4-1/2"

May mai dai 6ng tron

- Gidi phdp hodn hdo dé chd nhém va dénh béng tay vin, lan can

- Sir dung trén tét ca cdc kim loai - Thép khéng gi, Nhém, Pdng,...

e Duong kinh 6ng: |én dén 5"
 Quan xung quanh ban kinh cba 6ng 1én dén 270 °
Mdy vat mép

Ly twdng cho cdc trng dung:
- Ché'tao khuén (lam thdng cdc canh, bdn kinh bén trong
va bén ngoai
- Xay dung nha mdy ché bién va 16 hoi (chuén bj cdc durong
han trén bé trao déi nhiét)
- Ky thudt co’ khi (mai cdc chi tiét may, vét mép dé béo vé
chéng bong tréc son va tgo cdc canh cé thé nhin thdy duoc)
- Tém kim logi (cdc canh cdt rovi)

e Duoc thiét k& dé vat 30 ° hodc 45 ° L iy

e Chiéu rong gbc xién: 16/9 ™ i.

« Dudng han trén thép, khong gi, kim loai mau, déng thau..
e Kim dau nhon » Kim d6ng berili chéng tia Itra

Phu kién

« Kim dau phang o Kim thép khong gi

17. Thiét bi khoan trén
M3y khoan tron cam tay khi nén

Ly turdng cho cdc vat liéu Iong va bét ¢é dé nhot trung binh
dén cao: cao su, vira, epoxy, cdc hop chdt ti san phdng va

cdc vat liéu khac.
13
* Dong co khi 4 thi

e Tron cac 16 |én dén 3 tui/94 L/79k
e Cong suat: 1HP
 L&n dé&n 900 Ibs. sdn lrong mdi giey b

Phu kién

Bon tron khi nén

- Trén cdc hop chdt, bao gém vita xi méng, I6p phu, I6p pha,
16D phi két cdu, chét bit kin, chét két dinh, epoxit, nhua, vat
liéu nhuém sén va cdc hop chét khdc.
- An todn khi s&r dung trong méi trirorng nguy hiém nhw nha
may ddng tau hodic nha mady loc déu

¢ DAng co khi nén hang nang dé str dung lién tuc

» COng suat: 2.2HP

« 2 téc d6: 190/420 vong / phat

¢ Dung tich thung: 86 L/6 bao(22 Kg) /160 Kg

~""'

Mdy mai dai 6ng dién

- Ly twéng cho thép khéng gi, nhém va kim loagi chdt

lwong cao. Dung d€ cha nhém 6ng hodc tay vin tir duéing

kinh nho dén Ion, 1én dén 14"

- Mai cdc duerng han trén bé mdt phdng - khéng dé lai canh
¢ K&t hop may mai, mdy ddnh bong dai 6ng -
* Duong kinh 8ng: 18n dén 14"
* DONng co' 15 Amp manh mé véi kha nang

diéu khién téc d6 thay déi tlr 950 d&n 3500 vong / phut

Mdy mai da nang
- Ly tuéng cho cdc khu vyre khd tiép cén nhu géc va
khoéng gian chét hep
- Xay, khi¥ cdn, pha trén va ddnh bong kim loai den
va kim logi mau, gb va nhura

« Tich hop céng hat bui
e DYng co' 15 Amp manh mé véi kha ning ]
diéu khién toc d6 thay déi tlr 1000 dén 3800 vong / phut

Mdy mai, danh béng dién

Stz dung dé mai dén pha trén, danh bong so bd va
danh bong

« Dong co' 15 Amp, 1710 W manh mé Pt

» Duong kinh 18n dén 7"
» Toc d6 thay d&i tir 2000 dén 7600 vong / phat

Mdy mai, vat
Ding cho tét ¢a cdc kim logi tir thép khéng gi dén nhém

» Géc vat cé thé diéu chinhtir 30 ° dén 60 °
e Chiéu rong c6 thé diéu chinh tir 0" dén 3/"

Mady khoan trén cam tay dién
Ly twdng cho cdc vat liéu Iong va bét ¢é dé nhot trung
binh dén cao: cao su, vira, epoxy,... w

* DOng co' 14,5 Amp manh mé
* Tron t8i da 5 thi/94 L/90kg vat lidu cé dd nhét cao \
e L&n dén 1200 Ibs. san lwong mai gioy

P
e

* D& tron * Kep

e Phan m& rdng truc chinh cho mai chéo trén va bd diéu hop
Bon tron di dong
Trén uretan ndng va bot ba, gach va vira néng, chét dén
va hop chét san Iép mét béng, thach cao, vifa méng va
cdc vat lieu cé dé nhot cao khdc
e Cong suat: 15 AMP / 110V
e T8¢ dd thanh xoan: 250/50 vang / phut
« To6¢ dd mai chéo Scraper: 20/36 vong / phut
¢ Dung tich thung: 64L

Canh khudy & luwdi tron hang nang

A
R



18. May hut bui May hut bui chan khéng khi nén phong né

’ ; ) R / - C6 chife ndng hit bui/ménh vun khé va chét 16ng khéng chdy.
May hut bui chan khong - Ly tuéng cho cdc mdi truwdng nguy hiém va Khu vire ngoai vi

S . ; PN 3 s d & cac cb dién.
- C6 chire ndng hut bui / manh vun khé va chat long. R cOong cu dien

- Duoc thiét ké dé co thé hut bui két hop cling mdy mai bé Mdy ht tinh dién va 8ng cdp khi dé sir dung wét / khd
téng, mdy cu'a, may vé tu'ong, mady cha nham... - Dung tich: 261
- K&t cau thép khong gi chac chin
- Chirng nhan ATEX: Ex Il 2 GcT6
dé& str dung trong Zone 2 khi v Zone 22 bui

e Cong suat: 11 Amps / 110V

e Dung tich: 34L

e Hiéu suat loc 99,999%

¢ Chirc ndng hat uwét/khé

o Ly twdng dé sir dung vdi cdc cdng cy dién

* BO loc tiéu chuan » Tli loc
« Ong va bd didu hop » B& dung cu

Phu kién

19. Quat thong gid
Quat Thong Gié dién phong no

St dung trong céc méi trdng nguy hiém

Quat Thong Gié Khi Nén Phong N6

Ly twéng dé théng gid, hut khi théi v lam mét trong céc trng
dung nhw hém tau, khai thdc hém 16, nha mdy déng tau, nhd
may loc déu, nhé médy héa déu, gian khoan déu, nhé méy dién,
duong hém, xdy dung...

S& dung trong céc méi tru'ding nguy hiém

e Duwong kinh: 300mm
e Luu lugng: 2188 cfm
e ATEX: Ex Il 2 GcT3

¢ Duong kinh: 300mm - 610mm Méy Cét bé tang ~
* Luu lvgng dau ra I&n nhat: 12.353 cfm & 90 psi Hé théng di déng, nhd gon, yén tinh hiéu qud dé xé va théng
e ATEX: Ex 11 2Gc IIBT6 gié mét lwong lon khéng khi i3

e Duong kinh 4", 6" va 7" : s

¢ Tiéu thuy khi |&n d&n 3000 CFM

Phu kién ddc biét

B& loc di ddng, diéu chinh dp suét va bdi tron

May lam sach dwong dan khi cong cu khi nén
. 5 2 ., N A A oA X 5. 3 ' o , =t
Logi b6 98% nudc va chat gdy 6 nhiem khoi ¢ Ap suat khong khi ¢ thé diéu chinh tir 0-140 PSI »ﬂ

c6 hé théng khi nén di déng va cé dinh dé

s A , ¢ Bd loc thu gom nuée ngung tu, cén, ri sét, vv.
béo vé cdc dung cu khi nén i g sUNg tu, C2 3

« V4 thép bén bao vé thiét bj 1

B ngudn thay luc DAau bdi tron

o Ly twdng d& sir dung vdi cac cong cu dién thay luc e Gillp dung cu cit hoat ddng mat hon, 1au hon va hiéu qué hon.
e Ngidn chin s déng bing va Iy twdng dé& van hanh cdc ¢ong cu
khi trong diéu kién khi hau lanh.

* Di ddng va nhd gon
« D& van hanh va bao tri don gian

Dau cat

* Hiéu suét cao, cd thé phén hdy sinh hoc.
* Loai bd kim loai nang, k& ca thép khong gi
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CONG CU CAM TAY

CS Unitec cung cdp mot logat cdc cdng cu an todn dugc thiét k& va sdn xudt ddc biét dé su
dung trong cdc khu vuc nguy hiém vé Khu vuc ddc biét,

Dong cdng cu an todn khdng phdt tia Ika, khdng nhiém tl ¢ sdn trong hai hop kim

- Béng nhdém (AIBr) va Béng berili (CuBe)

1. Tua vit phong nd

i Khéng ddnh Idra
e Tua vit d3u phéng ‘ Khéng tir tinh
» Tua vit Phillips _ Chéng dn mon
« Tua vit chir 2 : Cép phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
\ /_/'f \ Chitng chi: ATEX 94/9 / EC
N~ A . ™ ) —_—
2. Co lé phong né « Cr L& VN, P3u Luc Gidc g
Khéng dénh liva o C L& V3N, D3u Luc Giac Tay Cam Dai e

Khéng tir tinh
Chéng dn mon N . .
Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 vir 22 * CoLébong Phong NG
Ching chi: ATEX 94/9 / EC e Co' L& Bong Phong N6 2 Dau M&

e C& L& D6ng Phong N6 2 Vong Déng

* M0 L&t Déng Phong N8

)

’)
) l".\'. .‘ |

« C&r L& Bing Xich ‘{

" cole Cjng, Co Rang ‘/ e Kich thudc bu I6ng:

e C¢& Lé Ong, Khong Rang 11/4"~2-3/4"
e - ~ )

« San xuat bang thép crom vanadi CRV30
Co |Ié an toan chong va dap « Ba miat phi den dé chéng gi t6i da

3. Riu phong né

,-.9

\_

Céu tgo: Pdng berili/ Déng nhém
Khéng ddnh Idra

« Riu Tay Cam Dai Bing Dong Phong N& Khéng tir tinh
« Riu Tay Cam Ngan Bang Dong Phong N§ 4 Chéng dn mon
‘\ Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 vé 22
. N 2 Chitng chi: ATEX 94/9 / EC
4. Bua phong ndé
s Bla 2 Bau Tron * Blia Dau Vat

-Cén ndng: 0,12 - 0,91kg -Cén néng: 1 kg

- Chiéu dai cam tay: 250 - 360mm - Chiu dai cam tay: 350mm

- Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
- Chirng chi: ATEX 94/9 / EC Chirng chi: ATEX 94/9 / EC

2
5. Puc phong né
/ Khéng ddnh lira
? / Khéng tir tinh
* DucPhong N6 / Chéng dn mon
3 / Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
Chitng chi: ATEX 94/9 / EC

6. Dot phong né 8. bdu khdu phong né
« Dbt Phong N& __ﬁ-__:"“ f;‘ e Khau Tay Vin 6 Canh

Khéng ddnh liva Y
Khéng tir tinh
Chéng dn mon

:—’—’-“;”j
/"" Cép phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22

7. Ném phong nd

A - R ) Chirng chi: ATEX 94/9 / EC
* Ném Dong Phong NO




9. Dao phong né

« Dao Déng Phong N6 Gay Cong « Dao Ddng Phong N6 Ludi Thang
- Chiéu dai lvdi dao: 106mm - Chiéu dai lvdi dao: 80mm
’ - Chiéu dai téng: 200mm - Chiéu dai téng: 180mm
- Trong lugng: 0.067kg ’ - Trong lugng: 0.059kg
&b Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 & Cép phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22

Chirng chi: ATEX 94/9 / EC Chirng chi: ATEX 94/9 / EC

10. Kéo phong n6

* Kéo Déng Phong N6 * Kéo Mo Qua
- Chiéu dai lr@i kéo: 97mm - Chiéu dai lu@i kéo: 43mm
[Z - Chigu déi téng: 225mm // - Chiéu dai téng: 275mm
./_,,f'/] - Trong lwgng: 0.37kg A~ =’ - Trong lwong: 0.55kg
& Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 ﬁ_/ Cép phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
Chirng chi: ATEX 94/9 / EC Chirng chi: ATEX 94/9 / EC
~ ~2
11. Cua tay phong né
e Cua Lui Thang Cam Tay ¢ Khung Cuwa Ludi Cam Tay

- Chiéu dai lwéi cira: 300mm

- Chiéu dai téng: 395mm

- Trong lugng: 0.54kg

Cép phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
Chirng chi: ATEX 94/9 / EC

<&\ - Chiéu dai luwdi cura: 600mm
- Chiéu dai téng: 680mm
- Trong lwgng: 0.51kg
y Cép phdng né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
. Chirng chi: ATEX 94/9 / EC

12. Kim cét phong nd

Kim Cét Hang Nédng Kim Cat
e C4u tao: Hop kim déng-berili (CuBe 2) e Cau tao: Béng berili/ Pdng nhém ¢ C4u tao: Dodng berili
e Chiéu dai: 160-180mm e Chiéu dai: 180-200mm e Chiéu dai: 160-200mm
e Trong lwgng: 0.17 - 0.21 kg e Trong lwgng: 0.32 - 0.52 kg e Trong lwgng: 0.18 - 0.24 kg
Cap phong nd: Zone 0,1,2,20,21va22  Cap phong nd: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 Cap phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22
Chirng chi: ATEX 94/9 / EC Chirng chi: ATEX 94/9 / EC Chirng chi: ATEX 94/9 / EC
~* 2 ~ 2
13. Quéc/ xeng phong ndé
Khéng ddnh liva  Cuéc 2 Dau N\hon Ejé"mg Dobng Phi‘)ng NG &revf”'d
Khéng tir tinh e Cao I?an To Bénfg, Dén‘g Ph(‘?ng No ) \___ R
Chéing én mon ¢ Thuong co tay cam bang déng phong no Kl/#‘ (
Cdip phong né: Zone 0, 1, 2, * Xéng Vudng Bo 2 Canh Tay Cam ' (/
20, 21 va 22 * Xéng Lu&i Nhon Bo 2 Canh Tay Cam /
Chirng chi: ATEX 94/9 / EC

¢ Xéng Vudng

14. Ban Chdi Danh Ri Phong N6

¢ Ban Chai Déng Tay Cam Chéo « Ban chai lwng thing
- Cdu tgo: hop kim nhém déng - Cdu tgo: hop kim nhém déng
m! - Kich thudc: 280mm - Kich thurge: 185mm
’mm" - Trong lugng: 0.15 - 0.20kg ‘ / - Trong lugng: 0.3 kg
- Cap phong né: Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22 ° - Cép phong nd:Zone 0, 1, 2, 20, 21 va 22

- Chirng chi: ATEX 94/9 / EC - Chirng chi: ATEX'94/9 / EC
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