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 O rde ri ng proce dure  
 
M ode l  Code  D e s cri pti on 

E RH   Lev el  switch 
C o n structio n a l  
v ersio n  

-0 1   Sta n da rd v ersio n   
-0 2                                                  V ersio n   fo r co n ta m in a ted l iquids with p ro tectio n  sl eev e 
-0 3                           V ersio n  with a djusta bl e hy steresis 
-0 4                                       To p  m o un tin g v ersio n  

V ersio n / certifica te -0 4  I P6 6 ,  sta n da rd v ersio n   
-0 4 K  I P6 6 ,  sta n da rd v ersio n ,  SS v ersio n  
-0 6  I P6 6 ,  m a rin e a p p ro v a l ,  hy gien ic a p p ro v a l   
-0 6 K  I P6 6 ,  m a rin e a p p ro v a l ,  hy gien ic a p p ro v a l ,  SS v ersio n  
-0 7  Subm ersibl e v ersio n  I P6 8 
-0 7 K  Subm ersibl e v ersio n  I P6 8,  SS v ersio n  
-1 6  I P6 6 ,  exp l o sio n  p ro o f v ersio n  
-1 6 K  I P6 6 ,  exp l o sio n  p ro o f v ersio n ,  SS v ersio n  
-1 6 . 1  Subm ersibl e v ersio n  I P6 8,  exp l o sio n  p ro o f v ersio n  
-1 6 . 1 K  Subm ersibl e v ersio n  I P6 8,  exp l o sio n  p ro o f v ersio n ,  SS v ersio n  

Fl o a tin g a rm  l en gth/  
hy steresis 

Op tio n s fo r 
E RH-0 1  
a n d 

E RH-0 2  o n l y  

-1   H y steresis h=1 0 m m  
-2  H y steresis h=2 0 m m  
-3 H y steresis h=30 m m  
-4 -0  Fl o a tin g a rm  l en gth A=1 2 5 m m ,  B=1 2 5 m m  
-4 -1  Fl o a tin g a rm  l en gth A=1 85 m m ,  B=80 m m   
-4 -2  Fl o a tin g a rm  l en gth A=2 5 0 m m ,  B=1 2 5 m m  
-4 -3 Fl o a tin g a rm  l en gth A=1 4 0 m m ,  B=1 2 0 m m  
-4 -4  Fl o a tin g a rm  l en gth A=1 0 0 m m ,  B=1 2 0 m m  
-4 -5  Fl o a tin g a rm  l en gth A=1 2 0 m m ,  B=80 m m  
-4 -6  Fl o a tin g a rm  l en gth A=1 5 0 m m ,  B=80 m m  
-4 -Y Fl o a tin g a rm  l en gth o n  request (p l ea se sp ecify  A  a n d B )  

Op tio n s fo r 
E RH-0 3 o n l y  

-1  Adjusta bl e hy steresis m in  1 0 0 m m ,  m a x 4 0 0 m m  
-2  Adjusta bl e hy steresis m in  5 0 m m ,  m a x 2 5 0 m m  
 fo r E RH-0 3-1 6  a n d E RH-0 3-1 6 . 1  hy steresis m in  5 0 m m ,  m a x 4 0 0 m m  

C a bl e -1  W itho ut ca bl e 
-2  W ith ca bl e L= … m  (sta n da rd 3m ,  o ther l en gth o n  request, )  

Accesso ries / E R3-1 5 6 0 -1  Testin g equip m en t (m a teria l : St3S)  
/ E R3-1 5 6 0 -2  Testin g equip m en t (m a teria l : 31 6 Lss)  
/ E R3-1 4 95  Testin g equip m en t to  wel d in  a  ta n k  
/ E R2-1 6 4 6 -1  C o un ter fl a n ge (m a teria l : St3S)  
/ E R2-1 6 4 6 -2  C o un ter fl a n ge (m a teria l : 31 6 Lss)  
/ E R3-1 6 31  Assem bl y  cha m ber 
/ D N80  Pro cess co n n ectio n  fl a n ge D N80  
/ ANSI  3” Pro cess co n n ectio n  fl a n ge ANSI  3” 1 5 0 LB  

 

12
3

1 4

6 9

f 7 0

f 92

f8
0

  M 1 2
4  ho l es

92

34

Tester E R 3 - 1 4 9 5

R1 4

4 5 ° 4 5 °

f 92

f 6 7 , 5

92

f 1 4  - 4  ho l es
35

Tester E R 3 - 1 5 6 0

Acce s s ori e s   

M 1 2  
o4  ho l es a t 90

C o un terfl a n ge ty p e E R 2 - 1 6 4 6 Assem bl y  cha m ber E R 3 - 1 6 3 1

2 7 0

27
0

92

f7
6

f1
59

f3
0


